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SAMMANFATTNING

Det pagar i nuldget en stor omstéllning inom bygg- och anldggningssektorn for att né upp till
nationella och internationella mal for hallbar utveckling. En av nyckelfaktorerna i ”Féardplan for
fossilfri konkurrenskraft Bygg- och anldggningssektorn”, som 74 organisationer inom branschen
stéllt sig bakom, &r utvecklingen fran linjéra till cirkuldra materialfldden. Men trots stora
ambitioner sker i stort sett all nybyggnation i Sverige i1 nuldget utifran linjdra materialfloden med
nyproducerade material fran jungfrulig rdvara. For att branschen ska viga anvénda sig av
recirkulerade byggmaterial krédvs ett forbattrade metoder for att sékerstilla kvaliteten.

Syftet med forstudien var att ta fram en nuldgesbeskrivning for hur branschen ser pé
anvandningen av recirkulerat material 1 nyproduktion, att undersdka hur man utfér
kvalitetssékringen och att identifiera vilka krav som behdver stillas vid kvalitetssdkring av
recirkulerat material. I projektet togs dven ett forslag fram for hur arbetet med kvalitetssdkring
kan drivas vidare och hur samverkan inom byggbranschen kan se ut for att &stadkomma detta.
Arbetet inleddes med en litteraturstudie som féljdes upp av en enkait till branschforetag och
organisationer. Projektet avslutades med en workshop for mer djupgaende diskussioner med en
referensgrupp bestdende av representanter fran olika organisationer med sirskild kunskap inom
recirkulering av byggmaterial.

Utifran enkétresultatet verkar det finns en dvervigande positiv syn pa anvindningen av
recirkulerat material, 6ver 90 % av tillfrdgade bestéllare, byggforetag och tillverkare har med 1
sitt hdllbarhetsarbete att i framtiden 6ka anvidndningen av recirkulerat material. Dessvirre dr det
betydligt farre som i nuldget har anvént sig av, eller stillt krav pa anvindande av, atervunnet,
aterbrukat eller ateranvint byggmaterial. Kvalitetssidkringen verkar till storsta del utforas av
atervinningsforetagen, medan bestéllare och byggforetag har begransad kunskap om vilka krav
som bor stéllas pd materialet. Det finns 1 nuldget inga harmoniserade standarder for
kvalitetssdkring och den juridiska ansvarsfordelningen for ateranvédnt material i nybyggnationer
ar oklar, vilket genomgdende i projektet framstar som ett av de stora hindren for branschen 1
nuldget. Referensgruppen konstaterade under workshopen att féorutom de krav som stélls pa
nyproducerat material borde ateranvént material dven ha krav pa acceptabelt innehdll av kemiska
dmnen och aterstdende teknisk livslangd. SIS (Svenska Institutet for Standarder) och
Byggforetagen (fore detta Sveriges Byggindustrier) beddmdes som ldmpliga att driva frdgan med
harmoniserade standarder vidare.

Ett forslag fran litteraturstudien som fick ett positivt gensvar 1 enkéten var att upprétta en digital
branschgemensam marknadsplats. Detta skulle binda samman utbud och efterfrdgan pa
recirkulerat material. Referensgruppen bedémde det som ett klimatsmart sétt att tillvarata
rivningsmaterial i nyproduktion och samtidigt samla kompetenserna i virdekedjan, men det loser
inte problemet med den stora risk man idag tar vid ateranvéndning av byggmaterial da
lagstiftningen inte f6ljt med i utvecklingen. Ett forslag fran referensgruppen for att forenkla
kvalitetssdkringen av ateranvédnt byggmaterial var att infora flera beddmningsnivaer baserat pa
kvalitet. Detta bor ocksa utredas vidare. Det blir mycket svért for byggbranschen 1 Sverige att i
nuldget ensamma genomfora omstillningen fran linjdra till cirkuldra materialfloden. Det krévs
nya standarder, lagfordndringar och en utredning av den juridiska ansvarsfordelningen for
ateranvént material 1 nybyggnationer for att branschen ska vaga oka recirkuleringen och satsa pa
att utveckla kvalitetssdkringen.
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1 INLEDNING

Det pagar 1 nuldget en stor omstillning inom byggbranschen for att nd upp till nationella och
internationella mal for héllbar utveckling. Bestdllare, byggforetag, arkitektbolag och byggherrar
har tagit fram héllbarhetsstrategier med varierande ambitionsgrad. Inom Skanska finns maélet att
hela virdekedjan ska vara klimatneutral tills 2045. Men trots stora ambitioner sker i stort sett all
nybyggnation i Sverige utifran linjdra materialfldden med en 6vergripande miangd material
producerat fran jungfrulig ravara. For att branschen ska ha en chans att stdlla om sig fran linjira
till cirkuldra materialfléden kriavs vidareutveckling av processerna som driver viardekedjan.

For att utveckla hallbara processer som kan driva virdekedjan krévs en dkad atervinning,
iteranviindning och aterbruk av byggmaterial och produkter. Aven om stora mingder
byggmaterial atervinns eller ateranvénds redan i1 dagsldget sa hamnar hélften 1 sé kallad
lagkvalitativ ateranvandning. Det anvidnds som éterfyllnad eller sluttdckning pé deponier, vilket
gar tvart emot malsittningen om att material ska cirkuleras. En mer hogkvalitativ
materialrecirkulering krivs for att verkligen ta tillvara pa materialen som redan finns i
viardekedjan och for att minska den ohallbara utvinningen av jungfruligt ramaterial. Men
kvalitetssékringen av det recirkulerade materialet dr ett omrdde som det fortfarande rader
osdkerhet kring. Arbetet med kvalitetssdkring maste drivas vidare for att skapa forutséttningar
for de stora aktdrerna inom byggbranschen att anvénda recirkulerat material.

2 BAKGRUND

Klimatfrdgan dr en av de storsta samhéllsutmaningar som ménskligheten stir infor.
Internationella klimatoverenskommelser har gjorts 1 Parisavtalet som antogs i december 2015.
Parisavtalet innebir bland annat att den globala uppvarmningen ska héllas under 2 grader, men
helst under 1,5 grad. 2015 antogs dven de 17 globala mélen for hallbar utveckling, Agenda 2030,
dér mal 13 handlar om att bekdmpa klimatfordndringarna. I Sverige beslutade riksdagen 2017 att
infora ett klimatpolitiskt ramverk med nya klimatmal till 2030, 2040 och 2045, en klimatlag och
ett klimatpolitiskt rdd. Det langsiktiga klimatmalet innebér att Sverige senast ar 2045 inte ska ha
nagra nettoutsldpp av vixthusgaser till atmosféren, for att darefter uppna negativa utslapp.

“Férdplan for fossilfri konkurrenskraft Bygg och anldggningssektorn”, som 74 organisationer i
bygg- och anldggningssektorn har stéllt sig bakom, tar utgdngspunkt i méalet om nollutslépp av
vaxthusgaser 2045 och sétter upp delmal f6r 2020-2022, 2025, 2030 och 2040. Fiardplanen slar
fast att en utveckling fran linjéra till cirkuldra processer dr en av fem nyckelfaktorer for att na
klimatneutralitet 2045. Bygg- och anldggningssektorn har potential att utveckla cirkuldra floden
genom effektivare resursanviandning, 6kad dteranvidndning och atervinning av material.
Férdplanen pekar ut ett antal dtgdrdsomrdden som é&r viktiga att arbeta vidare med varav
“Overgang fran linjira till cirkulira affdrsmodeller i virdekedjan” samt Material 4tervinns och
ateranvénds allt mer 1 cirkuldra floden tills att avfall som begrepp upphdr” dr tva atgdrdsomraden
som pekas ut for byggskedet.

I EU:s handlingsplan for en cirkuldr ekonomi (KOM (2014) 398) @ndrades under 2015 flera
direktiv roérande avfall, dir bygg- och rivningsavfall var ett av fem prioriterade omraden. Detta
har resulterat i att den svenska Miljobalken dndrats avseende svensk avfallshantering och en ny
avfallshierarki har beslutats. Utgdngspunkten ar att avfall 1 forsta hand ska forberedas for ater-
anvindning, i andra hand materialdtervinnas, i tredje hand atervinnas pa annat sétt och 1 sista
hand bortskaffas. Forberedelse for ateranvéindning, materialatervinning och annan atervinning
(exklusive energidtervinning) av icke farligt bygg- och rivningsavfall ska enligt EU:s avfalls-
direktiv oka till minst 70 viktprocent fore ar 2020.



Det finns méinga fragor som behover 16sas for att 6ka andelen atervunna/aterbrukade/ateranvénda
material vid nybyggnation. Studien “Kvalitet hos byggnadsmaterial i cirkulédra floden”, som
genomfordes 1 SBUF:s regi av RISE 2017 foreslar ett antal konkreta omraden dér arbetet
behover drivas vidare (Johansson, et al., 2017). Kvalitetssékring av tervunna/dteranvinda
material ir ett av dessa omréden. Atervunna/aterbrukade/ateranviinda material anvinds idag i
liten skala vid nybyggnation. Oftast sker det i samforstaind mellan projektets aktorer om att det 1
viss man innebir oprovad teknik. For att kunna skala upp anviandandet av
atervunna/aterbrukade/ateranvéinda material behover metoder for kvalitetssidkring finnas pa plats,
sa att de precis som for nya material foljer en garantitid och kénda kvalitetsnivder. Fragan dr om
samma standarder som anvinds for material baserade pé jungfrulig ravara kan anviandas for
recirkulerade material? Man behdver dven utreda vilka egenskapskrav som behover stéllas pa
atervunna/dterbrukade/ateranvinda material.

3 SYFTE OCH MAL

Det 6vergripande syftet med forstudien dr att forbéttra mojligheterna for att skapa cirkuléra
floden och for att anvidnda kvalitetssdkrade atervunna, aterbrukade och ateranvinda material vid
nybyggnation. Forstudien kommer kartligga det rdidande kunskapslaget for kvalitetssdkring av
atervunna, aterbrukade och ateranvidnda material samt intresset for utveckling av en
branschgemensam standard. Forstudien kommer dven analysera vilka krav som behovs i en ev.
standard samt foresla hur det fortsatta arbetet for utveckling av en sadan kan drivas vidare i
samverkan inom branschen.

Projektets mal ar att:

e Ta fram en nulidgesbeskrivning for hur kvalitetssdkring av
atervunna/aterbrukade/ateranvéinda material vid nybyggnation hanteras i dag.

e Utreda hur branschens olika aktorer ser pa anvéndning och kvalitetssdkring av
atervunna/aterbrukade/ateranvinda material vid nybyggnation.

* Identifiera vilka krav som behover stillas vid kvalitetssédkring av
atervunna/aterbrukade/ateranvinda material.

» Foreslé hur arbetet for kvalitetssékring av atervunna/aterbrukade/ateranvéinda material
kan drivas vidare och hur samverkan inom byggbranschen kan se ut for att astadkomma
detta.

Projektet 6verensstimmer vdl med SBUF:s riktlinjer om stod for projekt som bidrar till:

* mervirde for kund (funktion, kvalitet, kostnader) i branschforetagens produkter och
tjénster,

* langsiktigt héllbar tillvdxt inom byggsektorn,

* gynnsammare forutséttningar for innovationer och teknikutveckling.

4 AVGRANSNINGAR

Rapporten utgdr endast en forstudie for att kartldgga kunskapslaget kring recirkulerat
byggmaterial och analysera vilka kvalitetskrav som bor stéllas pd atervunnet, dteranvént och
aterbrukat material. Den syftar inte att ta fram ett specifikt underlag for nya regler eller normer
utan endast undersoka hur kvalitetssékring av recirkulerat material ser ut i dagslidget och vilka
omraden som har potential att vidareutvecklas.



5 GENOMFORANDE

Projektet genomfors 1 foljande steg:

1))

2)

3)

Litteraturstudie

Genomgéng av forskningslaget och genomforda demonstrationsprojekt i Sverige. En
oversiktlig genomgang av internationell forskning och goda exempel. Litteraturstudien
ligger till grund for det fortsatta arbetet.

Enkitstudier

Enkitstudier om hur branschens olika aktorer ser pa anvandning och kvalitetssékring av
atervunna/ateranvanda material vid nybyggnation. En enkédt kommer att riktas till
representanter for materialleverantorer, atervinningsforetag och byggherrar. En enkét
kommer att riktas till fastighetsbolag, kopare och kommuner. Resultaten fran enkiterna
utgdr underlag for workshopen som genomfors i steg 3.

Workshop

Workshop genomfors med arbetsgruppen och referensgruppen med maélséttningen att
fordjupa analysen och ta fram forslag till en process for fortsatt arbete att utveckla
kvalitetssékring av atervunna/aterbrukade/ateranvinda material.



6 RESULTAT OCH DISKUSSION

Resultat fran litteraturstudien, enkétstudien och workshopen presenteras i féljande avsnitt.

6.1 Litteraturstudie

Ett flertal studier och forskningsprojekt har de senaste aren genomforts, bade 1 Sverige och resten
av EU, med syfte att undersoka hur atervinning, ateranviandning och dterbruk av byggnads-
material kan utvecklas. Studierna har olika utgangspunkter och syften, men fokuserar i huvudsak
framst pa att finna metoder for att generera en 6kning av recirkulerat byggnadsmaterial.
Kvalitetssdkring av det recirkulerade material berdrs pa djupet endast i ett fatal av studierna. Det
verkar dverlag finnas en god tillgéng till byggnadsmaterial, bade materialspill frdn nyproduktion
och rivningsmaterial, men en brist pd kunskap och ekonomiska incitament for att praktiskt
implementera ett cirkuldrt materialflode.

6.1.1 Kvalitetssidkring av byggmaterial och produkter

Kvalitetssdkring av byggprodukter regleras av Byggproduktforordningen som anger vilka krav
som maste uppfyllas for att en produkt ska fa séljas i Sverige och 6vriga EU/ESS (Boverket,
2018). I Byggproduktférordningen finns harmoniserade standarder som sikerstiller att
materialets eller komponentens egenskaper har undersokts och att tillverkaren tar ansvar for att
produktens tekniska egenskaper stdimmer 6verens med vad som anges i dess prestanda-
deklaration (Boverket, 2018). Produkter som har en sadan standard ska CE-maérkas for att fa
sédljas, men en CE-mérkning kan ocksa uppnés genom att en europeisk teknisk bedomning (ETA)
utfardas (Boverket, 2018).

I takt med att produkten eller materialet dldras forsimras dess prestanda. Okat fuktinnehall, dkat
innehall av nedbrytningsprodukter, minskad héllfasthet samt ansamling av fororeningar dr nigra
exempel pa nagra prestandaforsdmringar (Johansson, et al., 2017). Nar byggprodukten har
passerat sin tekniska livslingd dr forsdmringen sa pass omfattande att produkten forlorat sina
tekniska egenskaper, vilket forsvarar dteranvéndning. For att uppnd ett cirkulédrt materialflode
med minimal energiférbrukning och minimala utslédpp av vixthusgaser efterstrivas att material
och produkter frin rivningsobjekt sa ofordndrade som mojligt byggs in i nyproduktioner, men
ofta krdvs nagon form av ombearbetning for att sdkerstilla kvaliteten.

Den framsta kéllan till dteranvandbart byggmaterial 1 nuldget dr darfor inte rivningsmaterial utan
material fran nyproduktioner. Detta kan vara allt fran felinkdpta produkter och dverinkdp till
mindre bitar materialspill och forpackningsmaterial. Exempelvis kan mineralullsspill
ateranvindas som 16sull (Jonsson, 2019). Men det finns dven viss mojlighet till ateranvindning
av rivningsmaterial. Forutsatt att produkten inte innehéller nagra milj6- eller hédlsofarliga &mnen,
samt ar fri fran andra avfallsfraktioner, kan den i vissa fall ateranvindas inom sin tekniska
livsldngd. Ett exempel &r isoleringsmaterial som cellplast och mineralull vars tekniska livslangd
ofta dverstiger 50 ar (Jonsson, 2019). Krossad betong kan ateranvindas som ballast men
mangden begrinsas av standarder for att sdkra funktion och héllfasthet i den nya konstruktionen
(Almasi, et al., 2018). Ett annat exempel pa dteranvindning &r tegel dar den danska tillverkaren
Gamle mursten har tagit fram ett eget kvalitetssékringssystem, EAD, for att kunna CE-maérka sitt
aterbrukade tegel (Mornhed, 2019).

Materialdtervinning dr ett sdtt att tillvarata produkter och material som passerat sin tekniska
livsldngd eller som av andra skél (exempelvis estetiska) inte kan dteranvéndas. Metoderna tillater
ofta visst ”aldrande” eftersom produkten i de allra flesta fall upphettas eller pa annat sitt
bearbetas pd nytt. Kravet pd materialet &r ofta endast att det ska vara tillrackligt rent, dvs. utan
innehall av andra avfallsfraktioner eller milj6- och hilsofarliga @&mnen (Johansson, et al., 2017).
Det kan ocksa finnas krav pa att slutprodukten bara far innehalla en viss andel atervunnet



material for att sikerstilla dess kvalitet (Johansson, et al., 2017). Idag finns ett flertal foretag
som anvander sig av dtervunnet material 1 sina produkter, exempelvis tillverkare av gipsskivor,
mineralull, plastgolv, cellplast, metallprodukter, ljudisolerande produkter och planglas.

6.1.2 Aktuella forskningsprojekt

Det pagar i nuldget flera EU-finansierade forskningsprojekt med fokus pé att utveckla cirkulira
materialfloden, varav ett flertal forvintas fardigstéllas under 2020. Nagra exempel dr "Buildings
As Material Banks” (BAMB), “Fostering Industrial Symbiosis for a Sustainable Intensive
Industry Across the Extended Construction Value Chain” (FISSAC), "Higher Recovery of raw
materials from Construction and Demolition Waste” (HISER) och ”Constructivate” (Ejlertsson,
et al., 2018). | BAMB-projektet arbetar man med att utveckla 16sningar for att kunna ateranvénda
material fran rivna byggnader utan att materialet minskar i1 véirde (Ejlertsson, et al., 2018). Malet
ar att f4 byggnader att fungera ungefdr som “materialbanker” med ateranvandningsbara material
och produkter (Ejlertsson, et al., 2018). Inom projektet forsoker man hitta system for att marka
material med elektronisk information for att lattare kunna ateranvénda eller atervinna det 1
framtiden (Eriksson, 2019). FISSAC har som mal att utveckla en mjukvaruplattform for att
underlétta utbyte av information ldngs hela virdekedjan fran nybyggnad till rivning (Ejlertsson,
et al., 2018). Syftet dr att stodja en industriell utveckling av dtervinning och dteranvéindning, men
dven att stodja andra miljéinnovativa produkter som exempelvis gron betong (Ejlertsson, et al.,
2018).

HISER fokuserar pa kvalitetssidkring av framst rivningsavfall (HISER, 2018). Malet med
forskningen &r att utveckla nya harmoniserade metoder och verktyg for att kvalitetssidkra
material fran existerande byggnader (HISER, 2018). Man vill hitta sétt att effektivisera
rivningsprocessen genom att utveckla tekniska I6sningar for att mer kostnadseffektivt kunna
tillvarata material (HISER, 2018). Hittills har HISER resulterat bland annat i en experimentell
studie for att undersoka vilka faktorer 1 rivnings-, krossnings- och klassificeringsprocessen for
betongkonstruktioner som paverkar kvaliteten hos det atervinningsbara materialet (Lotfi, et al.,

2017).

CIRCUIT ér ytterligare ett EU-finansierat projekt som pagér fram tills 2023 (Eriksson, 2019). I
projektet vill man utveckla verktyg for stadsplanering och databaser med information kopplat till
cirkuldr ekonomi (Eriksson, 2019). Mélet dr att minska anvéindandet av priméra material med
20% for all nybyggnad (Eriksson, 2019). Constructivate dr ett svenskt EU-finansierat projekt
som dr del av det storre forskningsprogrammet Mistra Closing the Loop (Ernstrom, 2019).
Projektet syftar till att hitta 16sningar pa hur man kan atervinna bygg- och rivningsavfall mer
effektivt (Ejlertsson, et al., 2018). Materialstrommar i fokus dr betong och plast, vilka utgér den
storsta avfallsfraktionen respektive den avfallsfraktion som atervinns i minst utstrackning idag
(Ernstrom, 2019). I projektet undersoks bland annat en ny metod for att separera cement-
fraktioner fran ballast for att kunna dtervinna cementen, och en metod for att omvandla plast fran
forpackningsmaterial till plastrdvara (Ernstrom, 2019).

I Sverige pagér ocksa forskningsprojektet RE:Concrete for att undersoka hur man kan
ateranvédnda betong fran rivningsobjekt och avfall frin betongindustrin i ny betong (Nagy, 2019-
03-12). Projektet &r ett samarbete mellan Bords Hogskola och CBI Betonginstitutet, RISE med
malet att hitta hogkvalitativa anvandningsomraden for betongavfall (Nagy, 2019-03-12). Istéllet
for att avfallet ska hamna som fyllningsmaterial pa deponi vill man ateranvinda det som ballast 1
nya bdrande betongkonstruktioner (Nagy, 2019-03-12). Ett annat aktuellt svenskt projekt dr
”Cirkuléra produktfloden i byggbranschen — dterbruk av byggmaterial 1 industriell skala” som
drivs av IVL Svenska Miljoinstitutet och dr en del av Vinnovas program ”Utmaningsdriven
innovation” (Ejlertsson, et al., 2018). Projektet avslutades 2019 och resulterade i en rapport som



beskriver de arbetssitt och tekniska ldsningar som man kom fram till &r nédvéndiga for att
mojliggdra en storskalig ateranvéndning (Gerhardsson, et al., 2019). Rapporten fokuserar pa
processen kring att utforma kontorslokaler for att mojliggdra aterbruk av exempelvis
innerviggar, innertak, dorrar, golv, belysning och VVS-produkter (Ejlertsson, et al., 2018).

6.1.3 Initiativ for 6kad materialrecirkulering

Utdver forskningsprojekt finns dven initiativ for 6kad materialrecirkulering fran foretag och
ideella organisationer. Gamle murstens kvalitetssidkringssystem for aterbrukat tegel ar ett tydligt
exempel pa ett foretag som sjdlva tagit initiativ till att kvalitetssdkra ateranvéndbara produkter
for att driva utvecklingen framat. Vilgorenhetsorganisationen Ellen MacArthur Foundation har
ocksa som mal att driva fram 6vergéangen till en cirkuldr ekonomi, frimst genom att utbilda,
stotta och inspirera (Eriksson, 2019). De har bland annat skapat nétverket Circular Economy 100
(CE100) for att dela kunskap och skapa nya samarbeten mellan foretag, akademier och
regeringar (Eriksson, 2019).

Kompanjonen ér ett svenskt foretag som vill verka for industriellt aterbruk genom att kopa in
material fran rivningsforetag for att erbjuda till fastighets- och byggbolag (Kompanjonen, 2020).
Deras affarsidé ar att utover material dven erbjuda konsultation och inventeringslosningar for att
nd ut till foretag som sjdlva saknar kompetensen for att kvalitetssikra aterbrukade produkter
(Kompanjonen, 2020). Lendager Group &r ett annat drivande foretag som anvénder sig av en
cirkuldr affarsmodell och som arbetar néstan uteslutande utifran cirkuldra materialfloden
(Ejlertsson, et al., 2018). Det danska foretaget bestar av tre delar: Lendager ARC som beskriver
sig som héllbara arkitekter, Lendager UP som erbjuder dterbrukade byggmaterial samt Lendager
TCW som erbjuder analyser, strategier och workshops till foretag for att visa hur cirkulér
ekonomi kan implementeras dven i ett foretags affairsmodell (Lendager, 2019).

6.1.4 Demonstrationsprojekt

Lendager Group har tagit initiativ till flera materialrecirkuleringsprojekt. Tillsammans med
Realdania By og Byg utvecklade och uppforde de under 2012-2013 ett enfamiljshus kallat
”Upcycle House” i Nyborg, Danmark (Lendager, 2019). Huset dr 100 m? stort, kostade ca 1,7
miljoner danska kronor att bygga och bestar till 86 procent av atervunnet eller terbrukat
material (Ejlertsson, et al., 2018). Lendager Group har sedan dess dven utvecklat bostadsomradet
”Upcycle Studios” utanfor Kopenhamn. (Lendager, 2019). Radhusomrédet stod fardigt 2018 och
byggdes av atervunnen betong fran Kopenhamns metro, fonster frdn Gvergivna byggnader pé
norra Jylland samt trdmaterialspill fran danska golvforetaget Dinesen (Lendager, 2019).
Lendager fortsitter i nuléiget att utveckla sitt koncept med ett 35 000 m? stort bostadsomréde i
Kopenhamn som ska uppfylla alla FN:s mal for hallbar utveckling (Lendager, 2019). Omradet
kommer att innehalla 400 bostader och ska precis som “Upcycle Studios” byggas framst av
atervunnen betong, dteranvint trd och dteranvinda fonster (Lendager, 2019).

”CIRCL” ér ett likande exempel pa materialrecirkulering (Eriksson, 2019). Fastigheten
uppfordes i Nederldnderna och bestéllare var banken ABN AMRO (Eriksson, 2019). For att gora
sé litet avtryck som mojligt pd miljon anvandes atervunnen betong (som utgdr ca 30 procent av
den slutliga betongméngden i byggnaden) och isolering tillverkad av atervunna gamla jeans
(Eriksson, 2019). Man anpassade ocksa monteringen av allt material for att mojliggora
demontering i framtiden (Eriksson, 2019). Ett annu mer ambitiost materialrecirkuleringsprojekt
utfordes i Finland dir man &teranviinde en hel stalkonstruktion (Eriksson, 2019). Agarna av
butikskedjan S-market ville utoka sin affar i Tampere (byggd pa 1980-talet) fran 2000 till 10 000
m? och samtidigt bygga en ny butik i Urjala (Eriksson, 2019). Istillet for att bygga tva helt nya
butiker valde man att montera ner butiken i Tampere for att sedan aterbruka alla stalbalkar,
pelare, takpaneler och isolering 1 Urjalabutiken (Eriksson, 2019). Genom aterbruket uppskattar



man att S-market sparade 10 % av totalkostnaden, men det finns ingen uppskattning av sparad
miljokostnad (Eriksson, 2019).

En annan typ av materialrecirkulering anvindes vid byggandet av foretagsparken ”Park 20/20” 1
Nederlidnderna dér byggnaderna bestar av nyproducerat material men har utformats for att kunna
demonteras 1 framtiden (Ejlertsson, et al., 2018). Allt material och alla produkter har mirkts och
dokumenterats for att enkelt kunna skiljas &t och delas in i olika kvaliteter nir byggnaderna rivs i
framtiden (Ejlertsson, et al., 2018). ”Green Solution House” 1 Ronne, Danmark &r ett annat
exempel pa kommersiellt materialrecirkuleringsprojekt (Furunto, 2012). Hotellet dr utformat for
att kunna demonteras 1 framtiden och ar uppbyggt uteslutande av material som &r
atervinningsbara eller biologiskt nedbrytbara (Furunto, 2012). I Sverige dr forskolan Backsippan
utanfor Ronneby ett exempel pa ytterligare en typ av cirkulért byggande (Ejlertsson, et al.,
2018). Forskolan utformades med malet att vara sa flexibel som mojligt for att enkelt kunna
anpassas efter andra typer av verksamheter 1 framtiden och pa sa sétt undvika omfattande
ombyggnad och rivning. Bakom initiativet stir CEFUR, Center for forskning och hallbar
utveckling, som &r en del av forskningsprojektet BAMB (Ejlertsson, et al., 2018).

6.1.5 Avgorande omraden for vidareutveckling

Trots ambitidsa initiativ for att 6ka recirkulering av byggnadsmaterial tillhor aterbruk och
ateranvandning fortfarande undantag i byggprocessen. Det finns idag ett flertal omraden som
behover vidareutvecklas for att byggbranschen ska kunna recirkulera material i storre
omfattning. Féljande omraden ndmns 1 flera studier och forskningsprojekt som avgorande for
overgingen frin ett linjart till ett cirkuldrt materialflode:

* Forbéttrad sortering av bygg- och rivningsavfall.

+ Okad efterfrigan pa recirkulerat material.

+ Okade ekonomiska incitament for att recirkulera material.

* Forbéttrat underlag for kravstéllning pa recirkulerat material.

* Tydligare ansvarsfordelning for avfallssortering och kvalitetssikring.
+ Okad kunskap om den tekniska prestandan hos recirkulerat material.

Sortering av avfallsfraktioner dr avgorande for att 9verhuvudtaget mojliggora recirkulering av
byggmaterial, eftersom grundkravet for recirkulering i1 det flesta fall ar att materialet ar fritt fran
skadliga Amnen och frdn andra materialfraktioner (Johansson, et al., 2017). Anda4 #r bristfillig
killsortering ett av omradena som bromsar en 6kad materialrecirkulering (Johansson, et al.,
2017) (Almasi, et al., 2018) (Edo, et al., 2019). Tidsbrist, platsbrist och otillrdckliga ekonomiska
incitament pekas ut som nagra av anledningarna (Palm, et al., 2015). Detta resulterar 1 att en stor
del av avfallet som kan dteranvindas eller materialdtervinnas hamnar i energidtervinning eller pa
deponi (Palm, et al., 2015). En studie visade att bara genom att forbattra killsorteringen av
forpackningar skulle det brannbara avfallet kunna minska med upp till en tredjedel (Edo, et al.,
2019). Att skilja pa avfall frdn nybyggnation och rivning ar ocksa en viktig atgérd for att 6ka
materialrecirkulering (Edo, et al., 2019). Som konstaterades ovan dr “aldringsfaktorn” viktig for
kvaliteten pa materialet och avgor darfor vilket av ateranvandning, aterbruk eller atervinning
som ar aktuellt (Johansson, et al., 2017).

En néstintill obefintlig efterfragan pa dteranvint material dr ett av de storsta problemen for att
implementera en cirkuldr ekonomi. Det finns generellt ett vildigt 14gt intresse inom branschen
for aterbruk, vilket har resulterat i att det helt enkelt inte finns ndgon marknad for recirkulerat
material (Almasi, et al., 2018). Aktorer som anvander sig av cirkuldra affarsmodeller,
exempelvis Kompanjonen och Lendager Group, utgor en mycket liten del av marknaden och for
att 0ka efterfragan krévs att fler av de storre aktdrerna inom byggbranschen engagerar sig. En
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gemensam digital marknadsplats eller databas ver recirkulerat material tillgénglig for alla inom
branschen nimns som ett sitt att 6ka bade tillgdng och efterfrdgan (Almasi, et al., 2018). Det
skulle tillata arkitekt och byggherre att i ett tidigt skede undersoka vilka material som finns
tillgédngliga pa marknaden, vilken kvalitet materialen har och vilken potential till recirkulering
som finns (Eriksson, 2019).

Otillriackliga ekonomiska incitament dr en annan faktor som bromsar en storskalig
materialrecirkulering inom byggbranschen (L6fas, et al., 2015) (Palm, et al., 2015) (Almasi, et
al., 2018) (Edo, et al., 2019). Den extra tid som maéste laggas pa att forsiktigt montera ner och
sortera material fran rivningsobjekt for att mojliggora dteranviandning eller aterbruk kostar mer
an vad foretaget far ndr de sedan sdljer materialet (Palm, et al., 2015). Dessutom gor den laga
prisskillnaden mellan att Iimna in sorterat och osorterat material till avfallsanldggningar det
billigare att vid rivning lamna in nagra fa containrar med blandat avfall jimfort med flera
containrar sorterat material (Palm, et al., 2015). Det laga priset pa recirkulerat material har liten
betydelse for att 6ka anvindningen da hantering, kvalitetssikring, dokumentering och transport i
de allra flesta fall gor recirkulerat material dyrare jamfort med att anvdnda jungfruliga ravaror
(Almasi, et al., 2018). For att uppmuntra recirkulering foreslds ekonomiska styrmedel,
exempelvis ladgre skattesatser for recirkulerat material {for att viga upp for den extra kostnad som
tillkommer (Eriksson, 2019).

Ett forbattrat underlag for kravstillning dr ytterligare en viktig faktor for att byggforetag ska
kunna satsa pa recirkulerat material. Det behovs tydligare regler och normer for aterbrukade
produkter med nya mérkningar dir materialets ”aldrande” tas med (Eriksson, 2019). For &ven om
upp till hélften av bygg- och rivningsavfallet recirkuleras 1 dagsldget sa gar den storsta delen till
sa kallad lagkvalitativ teranvindning. Det anvédnds som aterfyllnad eller sluttickning av
deponier och tas pa sa sitt ut ur virdekedjan. Naturvardsverket konstaterade i sin rapport
”Analys av lampliga atgérder for att 6ka ateranvéndning och atervinning av bygg- och
rivningsavfall” att vidareutveckling av kvalitetssédkringen dr avgorande for att 6ka
recirkuleringen av byggmaterial (Palm, et al., 2015). Fokus for kvalitetssdkring i rapporten ar
framst ateranvant mineralavfall, f6r vilket det redan finns exempel pa kvalitetssystem utomlands,
bland annat Belgien och Nederldnderna (Palm, et al., 2015). I Belgien anvénds certifierings-
organisationen COPRO for att kvalitetssdkra inte bara krossad betong utan dven tegel och
murbruk till nya konstruktioner, ndgot som 1 nuléget inte &r mojligt i Sverige (Palm, et al., 2015).

En tydligare ansvarsfordelning, bade géllande avfallshantering och kvalitetssidkring, dr ocksé en
viktig aspekt (Lofas, et al., 2015) (Palm, et al., 2015). Det finns idag inga tydliga riktlinjer for
vem som bér ansvar for vilket avfall som slutligen hamnar pa materialatervinning respektive
energiatervinning och deponi (Almasi, et al., 2018). EU foreslar i sin handlingsplan for cirkulér
ekonomi KOM (2015) 614 att ett utdkat producentansvar dér tillverkare finansierar insamlings-
och sorteringssystem som en mojlig atgéird for att 6ka nivan av hogkvalitativ materialatervinning
(Europeiska kommissionen, 2015). Ett annat forslag ar att i Plan- och bygglagen (PBL) eller
Miljobalken (MB) utoka byggherrens ansvar for avfallssortering kopplat till beddmning av
materialens mdjlighet till recirkulering (Palm, et al., 2015). P4 samma sétt finns inte heller nigra
tydliga riktlinjer for ansvarsfordelningen géllande kvalitetssidkringen, sa allt sker pa frivillig
basis. Som beskrivs ovan dr dokumentering och hantering kopplat till kvalitetssédkring kostsamt,
vilket resulterat i ett ointresse fran branschen att recirkulera materialet.

En 6kad kunskap om den tekniska prestandan hos recirkulerat material &r &nnu en avgdrande
faktor for kvalitetssdkring (Lo6f3s, et al., 2015). Det foreslas att for att 6ka kunskapen om den
tekniska prestandan hos recirkulerat material krévs en utveckling av de redskap som anvénds vid
inventering infor rivning, ombyggnad och renovering (Johansson, et al., 2017). Utokade krav och
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riktlinjer for provtagning, analys, separering av odnskade dmnen, separering av sammansatta
produkter och instruktioner for materialhantering pekas ut som mojliga dtgéarder som skulle ge en
storre mingd kvalitetssdkrat material till ateranvandning och étervinnig (Johansson, et al., 2017).
En forutsittning for att i framtiden enklare kunna kvalitetssdkra material frdn ombyggnads- och
rivningsprojekt jimfort med idag ér en forbéttrad dokumentering av de material som idag byggs
in (Fahlén, et al., 2017). Ett forslag dr att infora ett digitalt “materialpass” eller ”produktpass”
(Guldager Jensen & Sommer, 2016) (Eriksson, 2019). All information (exempelvis kemiskt
innehall, kvalitet samt anvisningar for underhall och demontering) om ett material eller produkt
sparas i en databas for att enklare kunna kvalitetssékra produkten i senare skeden (Guldager
Jensen & Sommer, 2016). Det pagér dven forskningsprojekt for att ta fram sensorer som 1 realtid
kan kvalitetssdkra byggmaterial. Sensorerna placeras i materialen for att konstant méta relevanta
egenskaper (exempelvis fukthalt, spanning, tjning, deformationer och temperatur) och skickar
sedan informationen vidare till byggnadens dgare (Guldager Jensen & Sommer, 2016).

6.2 Enkatstudie

Baserat pa slutsatserna fréan litteraturstudien genomfordes en enkétstudie for att undersdka hur
branschen 1 Sverige ser pa anvdandning och kvalitetssidkring av recirkulerat byggmaterial. Syftet
var att se langt branschen har kommit 1 sitt héllbarhetsarbete och hur de anser att man bor gé
vidare med arbetet 1 framtiden.

6.2.1 Genomférande

Enkéten skickades ut via mejl till foretag och organisationer inom byggbranschen. Den bestod
bade av fragor med flervalsalternativ och 6ppna fragor dar medverkanden sjdlva fick utveckla
sina svar. I de flesta flervalsfrdgor fanns dessutom alternativet ”Annan” diar medverkanden i
fritext kunde ge ett eget svar. De tillfragade delades in i fem olika kategorier baserat pa
foretagets eller organisationens roll i branschen: Bestillare/Fastighetsbolag/ Kommun,
Byggforetag, Atervinningsforetag, Tillverkare och Forskning/Akademi. Tolv av enkitfrigorna
stdlldes till samtliga som medverkade, och 6vriga fragor var specifikt riktade till en eller négra
av kategorierna. I tabell 1 visas antalet tillfrdgade och svarsfrekvensen inom varje kategori. For
samtliga tillfragade blev svarsfrekvensen 45 %, vilket motsvarar forvintningarna med tanke pé
att deltagande var helt frivilligt. I tolkningen av resultatet bor man ha i atanke att de tillfragade
utgor ett urval inom branschen och att de som valde att svara med stor sannolikhet &r just de som
har ett engagemang eller ett intresse for hallbarhetsfragor. En sammanstillning av samtliga svar
fran enkéten redovisas i bilaga A.

Tabell 1. Svarsfrekvens hos tillfragande féretag och organisationer.

Roll Tillfragade Svarade Svarsfrekvens
Bestillare/Fastighetsbolag/Kommun 20 11 55%
Byggforetag 36 12 33%
Atervinningsforetag 8 5 63%
Tillverkare 38 19 50%
Forskning/Akademi 14 5 36%
Totalt 116 52 45%
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6.2.2 Nulagesrapport for hallbarhetsarbetet

I resultatet frén enkédtstudien framgér tydligt att det finns ett stort intresse for hallbarhetsfrdgor
frdn medverkande aktorer. 93 % av tillfragade bestillare, byggforetag och tillverkare anger att
okad materialrecirkulering finns med i deras héllbarhetsarbete. Bland bestéllare och byggforetag
svarar samtliga att en 6kad anvéndning av recirkulerade byggmaterial och produkter finns med 1
deras hallbarhetsstrategi. Samtidigt har en dvervidgande majoritet av medverkande aldrig stéllt
krav pa eller anvént sig av recirkulerat material 1 praktiken. Endast 18 % av bestéllare har stllt
krav pa anvdndande av recirkulerade produkter (se figur 1) och endast 33 % av byggforetag har
anvéant sig av recirkulerat material i nyproduktion. Bland tillverkare &r siffrorna hogre, diar
uppger 68 % av de medverkande att man anvénder recirkulerat material i sin produktion. Det
verkar sdledes finnas en stort glapp mellan budskapet som kommuniceras ut, och det faktiska
héllbarhetsarbete som utfors.

Ar en dkad anvandning av atervunna,

ateranvanda eller aterbrukade byggprodukter och Stéller ni krav pa anvandande
material med i ert hallbarhetsarbete/affarsplan/ av recirkulerade byggprodukter
strategiskt arbete/fardplan/road map? och material i nyproduktion?
100%
100% 100%
82%
80% 80%
60% 60%
40% 40%
18%
20% 20% =
L
0% 0%
Ja Nej Ja Nej

Figur 1. Enkitsvaren fran bestéllare visar pa stora skillnader mellan kommunicerade héllbarhetsstrategier (vinster)
och verkligt utfort arbete for 6kad recirkulering av byggnadsmaterial (hoger).

I enkéten stélldes ocksé fradgor om vilka hinder och utmaningar aktdrer upplever i arbetet med att
oka anvéndningen av recirkulerat material, se figur 2. Men enkiten ger inget entydigt svar
varken pd upplevda hinder eller vad som bor goras for att 6ka anvédndningen. Tillverkare och
byggforetag anger en otydligt juridisk ansvarsfordelning géllande garantin for recirkulerade
material och produkter som ett av de fraimsta hindren, tillsammans med ett otillrdckligt utbud av
relevant material samt lagar och regler som inte gynnar recirkulering. Atervinningsforetagen
anger ocksa ogynnsamma lagar och regler som en av anledningarna, men verkar frimst anse att
det ar otillracklig kunskap om kvalitetskrav for recirkulerat material och att det inte &r
ekonomiskt forsvarbart att ateranviinda material da jungfruligt material oftast &r billigare. Inom
forskningen anser en majoritet att det ar ett otillrackligt utbud av relevant material och en
avsaknad pd fungerande producentansvar som &r branschens framsta hinder. Det dr sdledes inte
helt tydligt vad som &r anledningen till glappet mellan ambition och verklighet. Olika delar av
branschen verkar stota pd olika typer av utmaningar, men det verkar inte som att man har ndgon
helhetsbild 6ver vad som verkligen hindrar utvecklingen.
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Vilka anser ni ar de framsta hindren/utmaningarna gallande
anvandningen av recirkulerat material?
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Figur 2. Resultatet pa fragan om de framsta hindren for materialrecirkulering.

6.2.3 Underlag for kravstallning

Det finns en oenighet kring frdgan om kvalitetskrav, d&ven inom de olika rollerna 1 branschen.
Figur 3 visar resultatet frdn enkéatfrdgan om vilka kvalitetskrav som bor stéllas pa recirkulerat
material. De flesta anser att samma krav bor stéllas pa recirkulerat material som for jungfruligt,
men bland byggforetag, dtervinningsforetag och forskning/akademi ér antalet ungefér lika for
bada svarsalternativen. I fritext ("Annan”) har flera kommenterat att kvalitetskraven bor
anpassas efter produkttyp, och att kvalitetskraven bor vara de samma for bdda kategorier men att
det bor finnas alternativa sitt att verifiera kraven uppfylls for recirkulerat material.

En mojlig anledning till de varierande svaren kan vara att kunskaperna om kravstéllning i
dagslaget inte ar tillrackligt goda. Figur 4 visar svarsresultatet pa fragan Vet ni vilka krav ni ska
stdlla pa dteranvint, dtervunnet och aterbrukat material?” som stilldes till bdde bestillare och
byggforetag. En 6vervigande majoritet vet inte vilka kvalitetskrav som géller utan anser att det
ar sédljaren som bor ansvara for kvalitetskrav och garantier. Att det idag inte finns tillrdckligt god
kunskap om kvalitetssékring av recirkulerat material bekréftas av svarsresultatet fran
forskning/akademi. Ungefar hilften anser att det idag erbjuds tillrdckligt underlag for aktorer
inom byggbranschen for att de ska kunna erbjuda kvalitetssékrat recirkulerat material, men
samtliga svarar att kunskapen ar otillriacklig.
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Vilka kvalitetskrav ar rimliga att stalla pa recirkulerat material vid
jamfdrelse med jungfruligt material?
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Figur 3. En majoritet anser att kvalitetskraven bor vara samma for jungfruligt och recirkulerat material.

Vet ni vilka kvalitetskrav ni ska stalla pa ateranvant, atervunnet eller
aterbrukat material?
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Figur 4. Majoriteten bestdllare och byggforetag anser att det &r séljaren av recirkulerat byggmaterial som bor
ansvara for att uppfylla kvalitetskraven.

Underlag for kvalitetsstillning 1 form av standarder, normer och garantier samt metoder for
provtagning och analys av rivningsmaterial bor utvecklas for att underlétta for branschen. Detta
skulle kunna vara ett sdtt att forenkla kravstillningen for bestillare och byggforetag dér det
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verkar rada osidkerhet kring vilka krav som dr rimliga att stélla. Av de tillfragade tillverkare som
1 dagsldget inte anvéinder sig av recirkulerat material (vilka utgor nistan en tredjedel av svarande
1 enkdten) svarar samtliga att problem kopplade till kvalitetssidkringen &r anledningen till att de
inte anvander recirkulerat material i1 sin produktion. Forskning/akademi ger inget entydigt svar
pa frdgan om vad som saknas for att aktorer ska kunna erbjuda kvalitetssékrat recirkulerat
material, men en 6kad kunskap och ett forbéttrat underlag for kravstéllning bor vara prioriterade
omréden. I fritext kommenterade medverkande frin forskning/akademi att fokus bor vara pa att
utveckla de system som idag finns for kvalitetssédkring snarare dn att skapa ytterligare system for
recirkulerat material.

Vem anser ni bor ansvara for att bedéma majligheten till cirkulering
av material och produkter fran rivningsobjekt?
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Figur 5. Atervinningsforetagen bér enligt enkétsvaren utféra beddmningen av mojlighet till cirkulering av material
frén rivningsobjekt.

6.2.4 Ansvarsfordelning

For att driva fram utvecklingen dr det viktigt att det finns aktorer som tar ansvar for
kvalitetssikringen. Atervinningsforetagen framhalls av svarande i enkiiten bade som mest
lampliga att beddma mojligheten till cirkulering av material och som mest lampliga att
genomfora kvalitetssdkringen, se figur 5. I fritext foreslas d&ven materialleverantor och nya
specialinriktade konsulter (likt Kompanjonen) som mdjliga bedomnings- och kvalitetssékrings-
aktorer. Fyra av fem medverkande atervinningsforetag uppger att de redan idag genomfor
undersokningar av rivningsmaterials egenskaper for att sékerstélla kvalitet infor framtida
recirkulering. Men samtidigt anser de att ekonomiska hinder &r det frimsta problemet i deras
arbete med att 6ka sorteringen av rivningsavfall. Det finns helt enkelt inte en marknad for det
kvalitetssdakrade materialet. Utan efterfragan finns ingen anledning for atervinningsforetagen att
satsa pa att vidareutveckla kvalitetssédkringen. Detta indikerar ytterligare ett problem med dagens
diskussion kring recirkulering — att man tinker sig att ndgon eller nagra aktorer ska ansvara for
recirkuleringen. I sjdlva verket dr byggbranschen en virdekedja, dér varje aktdr maste medverka
for att driva fram utvecklingen. Atervinningsforetagen kan inte sjilva driva fram utvecklingen
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genom att oka tillgangen, det krévs dven en efterfrigan fran bestéllare, byggforetag och
tillverkare.

Virdekedjan blir tydlig 1 fragan om vilka aktorer som dr avgdrande for att 6ka tillgang och
efterfragan pa recirkulerat material, ddr svaren ger en jamnare ansvarsfordelning mellan aktorer.
Byggherren, som oftast dr den som har storst utrymme att stilla krav, anses mer avgérande dn
ovriga. I fritext kommenteras fran forskning/akademi att samverkan mellan aktdrer dr en mycket
viktig nyckel. Medverkande fran byggforetag verkar ha samma asikt. De skriver att de som
entreprendrer inte ar tillrickligt bra pa att organisera sig och gemensamt stilla krav pa tillverkare
och leverantorer angaende recirkulerat material, vilket gor att billigt jungfruligt material anvénds
i slutdindan. Precis som enkdtsvaren i ovrigt pekar pa anser de dven att en bristande efterfrdgan
frén bestdllare ocksa dr en del av problematiken med att 6ka anvéndningen. Alla aktorer som ar
en del av virdekedjan méste samarbeta for att en dndring ska ske. I figur 7 illustreras vérde-
kedjan for recirkulerat material som anviandes som utgangspunkt i studien.

En annan viktig faktor for att driva fram utvecklingen é&r att det finns mojlighet for aktorer att ta
del av materialutbudet. Inga av atervinningsforetagen anger ett otillrdckligt utbud som ett av
hindren med att 6ka anvéndningen av recirkulerat material (se figur 3), men flera av
byggforetagen, bestillarna och tillverkarna ser det som ett av de frimsta hindren. Medverkande
byggforetag beskriver svarigheterna med att rita in 16sningar under projektering utan att vara
sdker pa vilka material som kommer att finnas tillgéngliga under produktion. En mgjlig l16sning
som framkom 1 litteraturstudien &r upprittande av nadgon form av branschgemensam
lagerhallning och logistiksystem, exempelvis en digital marknadsplats. Det skulle mojliggora for
alla byggtoretag att ta del av kvalitetssdkrat material och kvalitetssdkrade produkter som finns
tillgéngliga pa marknaden. Samtliga medverkande dtervinningsforetag dr positiva till ett sddant
initiativ, liksom majoriteten byggforetag och bestillare. Atervinningsforetagen anges som mest
lampliga att ansvara for en sddan marknadsplats enligt medverkande i enkiten, inklusive av sig
sjdlva. Men dven hér papekar flera medverkanden att gemensamma initiativ dr nyckeln till att fa
ett sadant samarbete att fungera i praktiken.

6.3 Workshop

En workshop genomf6rdes for att fordjupa analysen och ta fram forslag till en process for att
driva arbetet med kvalitetssdkring av recirkulerat material vidare. Det var fran borjan planerat att
workshopen skulle genomforas fysiskt, men pa grund av medverkande foretags reserestriktioner
till foljd av COVID-19 ordnades triffen digitalt istdllet. Medverkade gjorde en utvald
referensgrupp av personer fran olika foretag med olika roller inom branschen, men som alla har
en stor kunskap om dtervunnet, ateranvant och dterbrukat byggmaterial. Representerade foretag
utover Skanska var AkkaFRAKT, Midroc, NCC, Saint-Gobain, Starka, Stena Recycling, Stena
Metall, Stena Stal och Agab Syd AB.

6.3.1 Genomforande
Utgangspunkt for diskussionerna var resultatet fran enkétstudien och litteraturstudien. Foljande
aktiviteter genomfordes:

1) SWOT-analys for forslaget att skapa en branschgemensam marknadsplats for
recirkulering av byggnadsmaterial.

2) Analys av vad kan respektive del av virdekedjan kan gora for att skapa en 6kad
efterfragan pa recirkulerat material vid nybyggnation.

3) Enkitfragor och diskussion kring vidareutveckling av kvalitetssdkring kopplat ateranvént
material.
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Den forsta och andra uppgiften genomfordes i mindre grupper. Dérefter sammanfattade
gruppordforanden gruppens svar infor hela referensgruppen och medverkande hade mojlighet att
kommentera och ldgga till punkter. Den tredje uppgiften genomfordes digitalt med hjélp av en
Mentimeteromrostning. Referensgruppen fick svara pa en blandning av flervals- och fritextfragor
individuellt. Som avslutning holls en genomgéng av svaren och referensgruppen hade mojlighet
att kommentera och utveckla sina svar. Samtliga svar och anteckningar fran respektive aktivitet
redovisas i bilaga B.

6.3.2 SWOT-analys av branschgemensam marknadsplats

Den forsta uppgiften i workshopen var en SWOT-analys av forslaget pa en branschgemensam
marknadsplats for kvalitetssdkrat recirkulerat material, se figur 6. Forslaget har tagits upp 1
tidigare studier (se litteraturstudie) och fick ett positivt gensvar fran bade bygg- och
atervinningsforetag 1 enkdtstudien. Den gemensamma marknadsplatsens styrkor, svagheter,
mdjligheter och hot analyserades utifrdn interna faktorer inom byggbranschen och externa
faktorer fran omvérlden.

Interna faktorer
byggbranschen

Svagheter

Externa faktorer
omvarlden/samhallet

e

Figur 6. I SWOT-analysen analyseras inre faktorer (styrkor och mdjligheter) och yttre faktorer (mdjlighet och hot)
som kan paverka forslaget.

De inre styrkorna inom byggbranschen bedomdes vara bland annat dess klimatsmarthet och
potential att forenkla hanteringen av ateranvéndbart material genom att koppla samman alla
kompetenser i virdekedjan. Som svagheter papekades av samtliga grupper att den skulle 4 en
dalig I6nsamhet eftersom ingen 1 nuldget verkar vilja betala for materialet. En annan svaghet med
marknadsplatsen dr att byggmaterial uppstar lokalt och ofta 1 smé volymer, vilket gor det svért
att i tag pa rétt volym och kvalitet pd materialet nér det behdvs 1 projektet. Byggbranschen ér
dessutom konservativ och det finns en kultur av att géra som man alltid gjort. Att genomfora en
sé pass omfattande fordndring av byggprocessen blir mycket tidskravande.

Utifran diskussionerna kan man darfor dra slutsatsen att byggbranschen skulle fa svart att
genomfora implementeringen av en gemensam marknadsplats pd egen hand. Men sett till de
externa mojligheter som referensgruppen identifierade finns potential att omvérlden och
sambhillet hjdlper till att driva pd utvecklingen. Som papekades ér héllbarhet trendigt och det
borjar bli en 6kad medvetenhet 1 samhéllet som dven paverkar byggbranschen. Det finns en ny
malgrupp av miljomedvetna konsumenter som skulle kunna tdnka sig att betala mer for hallbara
alternativ. En 0kad efterfrigan pa héllbara investeringar frdn banker dr ocksd en mojlighet fran
samhillet som skulle kunna driva pa utvecklingen. Namnda faktorer skulle kunna leda till en
utveckling av byggprocessen bade nationellt och internationellt, och att det outnyttjade vardet
hos spill- och rivningsmaterialet kan tas tillvara. De externa faktorer fran samhaéllet som paverkar
en gemensam marknadsplats negativt bedoms av samtliga grupper vara att lagstiftningen inte
foljer utvecklingen och att det inte finns ekonomiska incitament till att recirkulera material. Vid
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anviandande av recirkulerat material hamnar man ofta 1 konflikt med BBR och det finns stora
risker med att bygga in rivningsmaterial da kravstillningsunderlaget ar otydligt.

6.3.3 Viardekedjans bidrag till 6kad efterfragan pa recirkulerat material

I den andra uppgiften utgick referensgruppen fran vardekedjan i figur 7. Syftet var att diskutera
hur respektive del i vardekedjan kan bidra till att skapa en 6kad efterfrdgan pa recirkulerat
material. [ virdekedjan ingar stat och kommun, rivningsentreprendorer, tillverkare av
byggnadsmaterial, atervinningsforetag, konsulter (arkitekter och konstruktorer), fastighetsbolag
och byggherrar samt byggentreprendrer. Atgirder som bedomdes att stat, kommun och
byggherre kan genomfora ansigs vara att stélla krav pé recirkulerat material och ta ansvar for att
ateranvdnda material fran sina tidigare rivningsobjekt 1 nyproduktion. Stat och kommun
foreslogs ocksé ta ansvar for att utreda mojligheten till en dndrad lagstiftning som stottar
ateranvandning, samt skapa regelverk for riskfordelning och kvalitetssdkring. Samma punkter
framkom i enkédten ddr majoriteten av de svarande bedomde en otydlig juridisk
ansvarsfordelning och ingen stéttning fran lagstiftning som tva av de frimsta hindren for
recirkulerat material.

Materialinventering (FA) med
inventering av material fér
storsta méjliga
ateranvandning

Rivningsentreprenar
dementerar och river

Kommun och

y - Tillverkare eller
fastighetsagare atervinningsféretag
skapar forutsattningar fraktionerar, rensar,

CEET GEMENSAM e
yggprodukter
MARKNADSPLATS

Byggherre staller Konsulter och
krav pa atervunna, arkitekter utgar
aterbrukade och ifran recirkulerade
ateranvanda produkter i

byggprodukter projektering

Byggforetag képer
och bygger in
ateranvanda,

aterbrukade eller
atervunna material
och produkter

Figur 7. Den kritiska viardekedjan for cirkuldr materialhantering tydliggor vikten av samarbete mellan aktdrerna
inom branschen for att fa kedjan att fungera.

Rivningsentreprendrer ansags framst kunna bidra med att ta fram system och teknik som
mdjliggdr demontering av byggnader utan att forstora material, vilket skulle mojliggora
ateranvéandning 1 storre utstrackning. Tillverkare av byggnadsmaterial skulle pad samma sétt
kunna bidra med produkter som tilldter demontering, exempelvis alternativa produkter som ett
komplement till de konventionella. Kopplat till kvalitetssdkring ville referensgruppen se att
tillverkare tar storre ansvar for att ta tillbaka skadat eller 6verblivet material for atervinning och
for bedomningen av mdjlighet till ateranvindning, antingen genom att mgjliggora sparning av
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rivningsmaterialens ursprung eller att de helt enkelt bedomer prestandan hos materialet som
foreslds dteranvéndas.

Atervinningsforetagen ansdgs frimst kunna bidra med logistiska Isningar for det recirkulerade
materialet. Referensgruppen ville se effektivare transporter och forbéattrad lagerhallning som
haller materialen rena och hela. Representanter for atervinningsforetagen i referensgruppen
ansdg ocksé att de kunde ta storre ansvar for rddgivning kopplat till recirkulering for att styra
materialflodena ritt och se till att produkter med ateranvéndningspotential verkligen utnyttjas.
Kopplat till sjdlva forsdljningen av rivningsmaterialet ville man se en varierad prissittning
beroende pé kvalitet, kvantitet och sortering, vilket bedomdes ge mojligheten till en battre
marknadsforing av materialen. Eventuellt genom en sokbar portal, likande forslaget med en
digital marknadsplats.

Konsulter (exempelvis arkitekter och konstruktorer) ansags framst kunna bidra med att redan i
projekteringen utforma nya byggnader utifran mdjligheten till demontering och ateranvdndning
av byggmaterialen vid slutet av byggnadernas livslangd. Arkitekter skulle dven 1 sitt arbete 1
forsta hand utgé frin material som finns att aterbruka, varav fasader relativt enkelt skulle kunna
ateranvéndas redan 1 nuldget. For byggentreprendrer tror referensgruppen att man maste 6ka
kompetensen hos inkdpare for att kunna dndra deras kopmonster. Man ansag dven att de skulle ta
hinsyn till framtida demonteringen vid utférandet och fora loggbok 6ver vilka material som
byggts in och nér for att mojliggdra framtida kvalitetssdkring och ateranvdndning. Detta
foreslogs ocksa 1 litteratutstudien.

6.3.4 Tre fragor om kvalitetssédkring av ateranviandbara byggmaterial

I Mentimeterundersdkningen fick deltagarna i referensgruppen enskilt utveckla sina synpunkter
om hur arbetet med kvalitetssdkring bor drivas vidare, och darefter holls en gemensam
diskussion av fragorna. Fragorna och diskussionerna fokuserade pa ateranvandbart material, da
detta bedoms som mest relevant for att driva kvalitetssdkringen vidare. For atervunna produkter
kan samma krav som for jungfruligt material appliceras da det sker en ombearbetning av
materialet, och eftersom en aterbrukad produkt anvinds for ett annat syfte dn
ursprungsprodukten dr samma typ av kravstéllning inte relevant.

Den forsta fragan i undersokningen handlade om en eventuell utveckling av en ny standard. |
bade litteraturstudien och enkétstudien framholls utmaningarna med att anvénda recirkulerat
material da det inte finns ndgon harmoniserad standard som kan anvéndas till att kvalitetssdkra
recirkulerat material. Svaret fran referensgruppen i fragan om vem de tycker bor driva arbetet
med att ta fram en branschgemensam standard framgar i figur 8. Svarsalternativen var Boverket,
SIS (Svenska Institutet for standarder), Byggforetagen (fore detta Sveriges Byggindustrier),
Atervinningsindustrierna (branschorganisation) eller annat forslag. Av dessa ansags Boverket,
SIS och Byggforetagen som lampliga. Inga ytterligare forlag gavs i fritext. I diskussionen efterat
framkom att Boverket tidigare blivit tillfragade, men inte anser det som deras uppgift att ta fram
den typen av underlag. Byggforetagen anses ldmpliga att driva, men 1 fritext kommenteras att det
bor vara en tredje part (exempelvis SIS) som stir utanfor branschintressen som formulerar
standarden. Sa i detta fall dr referensgruppen eniga om att det 4r Byggforetagen och SIS som dr
lampliga att driva frdgan vidare.

I den andra fragan i undersokningen fick referensgruppen i fritext beskriva vad de tror krivs for
att fa igdng arbetet med en branschgemensam standard for recirkulerat material. Gruppen svarar
att ett kat engagemang och en gemensam vilja inom byggbranschen ér viktigt, liksom
lagforandringar. Manga skriver att det krdvs ndgon eller nagra som driver fragan vidare. I den
sista fragan fick referensgruppen utveckla vilka krav de anser bor stéllas pa ateranvdnda
byggprodukter, utdver de kvalitetskrav som redan finns for nyproducerad vara. Detta framkom 1
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enkdtundersokningen som ett omrade det rdder osdkerhet kring och dér det finns olika
uppfattningar om vilka krav som bor gélla. Referensgruppen ér inne pa att det framst &r
acceptabelt kemiskt innehdll, teknisk kvarvarande livsldngd och teknisk specificering for aktuellt
syfte.

Vem i Sverige ska i forsta hand driva arbetet med att ta fram en
branschgemensam standard for ateranvanda byggprodukter?
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Figur 8. Referensgruppens svar pa vilka som bor driva arbetet med en branschgemensam standard vidare.

Ett annat intressant forslag ar att det bor specificeras hur mycket lagre C0z-avtryck den
ateranvinda produkten ger jamfort med samma nyproducerade, vilket skulle tydliggora
klimatvinsten. Detta skulle ocksé forenkla for foretag som vill anvidnda sig av andra faktorer dn
ekonomiska i sina affarsmodeller, vilket ocksa diskuterades i SWOT-analysen av forslaget med
en digital marknadsplats. Ett annat forslag dr att det for ateranvindbart material, till skillnad fran
nyproducerat, bor finnas flera olika bedomningsnivéer. Tanken &r att flera olika
bedomningsnivaer med varierande kvalitetskrav skulle gora att produkter skulle kunna
ateranvindas 1 storre utstrackning, dd produkter som inte nar upp till kvalitetskraven pa sin
“ursprungliga” bedomningsniva skulle kunna ateranvéndas for ett syfte med en ldgre
bedomningsniva. Detta forslag bor utredas vidare.

7 SLUTSATSER

Litteraturstudien och enkdtundersokningen visade att det generellt rader ett glapp inom
branschen mellan ambitionen att 6ka anvéndningen av recirkulerat material och det faktiska
arbete som utfors. En 6vervdgande majoritet av de medverkande i studien anger att deras foretag
har som mal att 6ka andelen recirkulerat material, men fa har stéllt krav pa eller anvént sig av det
1 nuldget. Det dr oklart vad detta beror pa eftersom olika aktorer pekar pa olika hinder.
Byggforetag och bestéllare anser att ett otillrdckligt utbud av relevant material dr ett av de
frimsta hindren medan inget av atervinningsforetagen anser detsamma, vilket tyder pa att det
dven finns ett glapp mellan utbud och efterfragan pa kvalitetssékrat material.

Enligt enkitresultatet verkar atervinningsforetagen utféra analyser kopplat till kvalitetssékring,
medan det hos dvriga intressenter rader osékerhet kring vilka krav som bor stdllas pa recirkulerat
material. I enkdtfrdgorna om kvalitetssékring ar svaren mycket spridda och médnga anser att det
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inte dr deras uppgift som bestéllare eller byggforetag att stdlla krav. Forskning/akademi uttrycker
ocksa att kunskaperna om kvalitetssdkring av recirkulerat material 1 nuléget inte ar tillrdckligt
goda inom branschen. En slutsats frin litteraturstudien dr att eftersom samma kvalitetskrav som
for jungfruligt material enkelt kan stéllas pa tervunnet material, bor fokus for en vidare
utredning vara pa ateranvéndbart material. Det &r hdr miljovinsten finns eftersom ingen
bearbetning av materialet kravs. Referensgruppen ansag att man for ateranvandbart material bor
stdlla krav pa kemiskt innehall, dterstdende teknisk livsldngd och dvriga tekniska specifikationer
kopplat till aktuellt anvindningsomrade. Ett annat intressant forslag som diskuterades under
workshopen dr att infora olika bedomningsnivéer for ateranviandbart material for att forenkla
kvalitetssakring.

Forslaget fran litteraturstudien med en branschgemensam marknadsplats skulle eventuellt kunna
hjélpa till att knyta samman utbud med efterfrdgan for kvalitetssékrat recirkulerat material.
Néstan samtliga bestillare, byggforetag och dtervinningsforetag stiller sig positiva till forslaget
och kan tinka sig att delta. Marknadsplatsen diskuterades vidare under workshopen.
Referensgruppen var 6verens om dven om en digital marknadsplats dr ett klimatsmart sitt att
tillvarata rivningsmaterial i nyproduktion och samla kompetenserna i viardekedjan, sa gor en
blandning av inre och yttre faktorer det svart for branschen att pa egen hand genomftra en sa
omfattande fordndring. Den som anvénder sig av recirkulerat material tar idag mycket stora
risker da standarder, normer och lagar inte f6ljt med utvecklingen. Det finns idag inte
ekonomiska incitament eller en lagstiftning som uppmuntrar till denna foréndring.

Det blir en mycket stor utmaning for féretag och organisationer inom byggbranschen i Sverige
att ensamma genomfora omstillningen fran linjéra till cirkuldra materialfloden. Medverkande 1
enkétstudien, liksom referensgruppen, pekar pd att det inte enbart ricker med ett 6kat
engagemang utan det kravs lagforandringar for att verkligen skapa en markbar skillnad. I
referensgruppen vill man se att SIS och Byggforetagen driver frigan vidare for att implementera
nya standarder for dteranvandbart material. Medverkande i enkitstudien vill ocksé se en
utredning av den juridiska ansvarsfordelningen for ateranviandbart material i nybyggnationer, for
att branschen ska véga ateranvdnda byggmaterial och kunna utveckla metoderna for
kvalitetssékring.

7.1 Forslag till fortsatt arbete

Foljande identifierades i1 arbetet med forstudien som potentiella omradden for fortsatt arbete:

e Utreda hur utbud och efterfrdgan pa recirkulerat material skulle kunna kopplas samman.
Hur skulle en gemensam marknadsplats for byggbranschen kunna utvecklas? Vilka andra
satt skulle kunna anvéndas for att koppla samman utbud och efterfragan pa recirkulerat
material?

*  Utreda vilka krav som bor stéllas for kvalitetssdkring av ateranvant material utdver de krav
som redan finns for jungfruligt material. Skulle det vara mojligt att infora olika
beddmningsnivaer, pa en skala fran laga till hoga kvalitetskrav, for ateranvandbart
byggmaterial?

»  Utreda vilka styrmedel som behdver utvecklas pa nationell niva for att stélla om fran
linjéra till cirkuldra materialfloden inom byggbranschen, samt hur byggbranschen genom
Byggtoretagen kan driva fragan om kvalitetssékring vidare.
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BILAGOR

BILAGA A — RESULTAT FRAN ENKATSTUDIE

Samtliga

Vilken roll har du eller ert foretag/organisation inom branschen? (Max ett svar.)

Antal | Procent
Bestillare/Fastighetsbolag/Kommun 11 21%
Byggforetag 12 23%
Atervinningsforetag 5 10%
Tillverkare 19 37%
Forskning/Akademi 5 10%

Vilka anser ni dr de frimsta hindren/utmaningarna géllande anvéndningen av recirkulerat

material? (Max tre svar.)

Otillrackligt utbud av relevant material. 31%
Inte ekonomiskt forsvarbart, jungfruligt material &r billigare. 35%
Lagar och regler som inte gynnar recirkulering, exempelvis PBL och
2o 37%

Miljobalken.
Geografiska hinder kopplat till logistik och transporter. 25%
Otillracklig kunskap om vilka kvalitetskrav som géller. 38%
Intresse frin kund saknas. 10%
Intresse frdn vir/min organisation saknas. 6%
Otydlig juridisk ansvarsfordelning géllande garanti. 44%
Otydliga kund- eller bestéllarkrav. 12%
Fungerande producentansvar saknas. 27%
Annan:

- Okunskap om fordelar ex 0 kg CO> om éterbrukat. 49

- Otillracklig vetskap att produkten finns.

- Sékerstdlla rdvarukvalitet.

Hur kan vi 6ka efterfragan pa recirkulerat byggmaterial? Vi vet att tillgdngen pa material

och produkter ir stort. (Max tre svar)

Okade ekonomiska incitament frin samhillet, exempelvis ligre skatter for 50%
recirkulerat material. ’
Reglering 1 PBL och/eller Miljobalken som ldgger ett 6kat ansvar pé aktorer

. . X .o e . } 44%
inom branschen att ta tillvara pa bygg- och rivningsmaterial for recirkulering.
Faststélla vem som juridiskt har ansvar for det recirkulerade materialet nir det 379
byggs in. ’
Forbittrad infrastruktur for att lagra och transportera recirkulerat material. 33%
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Forbittrat underlag for kvalitetssékring, exempelvis branschgemensamma
standarder, normer eller garantier kopplat specifikt till recirkulerat material 42%
(som tar hinsyn till materialens “&ldrande”).
Krav pd anvdndande av recirkulerat material i forfrigningsunderlaget. 52%
Annan: 20
- Efterfragan finns redan.
Vilka material fran byggbranschen anser ni har storst mojlighet att cirkuleras med
avseende pa klimatvinst? (Max tre svar.)
Tegel 44%
Betong 58%
Gips 10%
Fonster/dorrar 12%
Mineralull 15%
Cellplast 13%
Plast 17%
Massor 25%
Metall 52%
Tré 2%
Annan:
- Stal.
- Akustiktak - innertak. 6%
- Har dnnu inte tydlig bild av vilka material som ger storst klimatvinst.
Vilka material fran byggbranschen anser ni har storst mdjlighet att cirkuleras med
avseende pa ekonomisk vinst? (Max tre svar.)
Tegel 44%
Betong 38%
Gips 4%
Fonster/dorrar 29%
Mineralull 12%
Cellplast 10%
Plast 10%
Massor 29%
Metall 60%
Tré 6%
Annan:
- Interiora byggmaterial. 6%
- Inte tillridcklig kunskap om detta.
- Vetej.
Vilka material fran byggbranschen anser ni har storst mdjlighet att cirkuleras med
avseende pa mojlighet till kvalitetssékring? (Max tre svar)
| Tegel | 48% |
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Betong 25%
Gips 19%
Fonster/dorrar 31%
Mineralull 13%
Cellplast 4%
Plast 8%
Massor 23%
Metall 40%
Tra 13%
Annan: 2%

- Recycling dvs smélt om till nytt material

Vilka kvalitetskrav &r rimliga att stélla pa recirkulerat material? (Max tva svar.)

Samma kvalitetskrav som for jungfruligt material. 52%
Ligre kvalitetskrav én for jungfruligt material. 40%
Annan/kommentar:

- Beror pa vilket material.

- Samma kvalitetskrav men andra sétt att verifiera dem (ej lika

informationstungt).
- Anpassat efter produkttyp.
- Produkter dér spill kan aterforas 1 produktion vid tillverkning av nytt 12%

material exv, gips, mineralull, eps.

- Samma kvalitetskrav men med en riskanalys vad géller kemiskt
innehall.

- Fonster/dorr bor ha samma krav som jungfruligt material. Metall 1
byggbranschen har oftast en ytbehandling som kan métas och graderas.

Vilka aktorer/affarspartners anser ni dr avgorande for att oka tillgdngen och efterfragan

pa recirkulerat material? (Max tre svar.)

Byggherre. 69%
Atervinningsforetag. 38%
Byggbolag. 42%
Rivningsentreprendr. 27%
Kommun. 35%
Myndigheter. 44%
Annan/kommentar:

- Materialleverantor

- Materialleverantor

- Materialleverantor

_ Arkitekt 13%

- Samverkan mellan alla aktorer dr en viktig nyckel

- Alla former av kunder (regioner, privata fastighetsdgare mm)

- Arkitekt och konstruktor.
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Vem anser ni bor ansvara for att beddma mojligheten till cirkulering av material och

produkter fran rivningsobjekt? (Max ett svar.)

Byggherre.

17%

Atervinningsforetag.

37%

Byggbolag.

13%

Rivningsentreprendr.

12%

Kommun.

2%

Myndigheter.

8%

Annan/kommentar:
- Materialleverantor.
- Ny kompetens som saknas idag
- Byggherren ansvarar for att det sker en rivningsinventering, men
beddmningen utfors av anlitad specialist/sakkunnig.
- Materialinventerare typ Kompanjonen med sérskilt kompetensintyg.
- Har behovs teamwork av Rivare, Byggare, atervinnare.
- Expertkonsult med fokus pa cirkulering av material.
- Tillverkare.
- Vetej.
- Aterforsiljare.
- Den som ska sélja den aterbrukade/atervunna varan.

19%

Vem anser ni bor genomfora kvalitetssdakringen av material och produkter infor
recirkulering? (Max ett svar.)

Byggherre.

11%

Atervinningsforetag.

26%

Byggbolag.

13%

Rivningsentreprendr.

4%

Kommun.

4%

Certifieringsorgan.

19%

Annan/kommentar:

- Materialleverantor.

- Beror pa entreprenadform.

- Det beror pad om det dr en produkt for dterbruk eller ett material for
atervinning. Information om sammanséttning och en bra inventering ar
grundlidggande.

- det kan vara flera av ovan beroende pa material och funktion

- Den som salufor materialet for recirkulering.

- behdvs nya akorer som fokuserar pa produktcirkulering istéllet for
materialatervinning.

- Beror pa produkttyp. Branschgemensamma kvalitetskriterier &r
viktiga.

- Den som ska atervinna materialet/produkten.

- Tillverkaren.

- Tillverkande foretag.

- Aterforsiljare.

21%
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Har ni varit involverade i eller kinner ni till ndgot projekt i Sverige (eller utomlands) dar
man anvint sig av kvalitetssdkrat dtervunnet, ateranvéant eller aterbrukat material 1

nyproduktion?
Ja 62%
Nej 38%

Om ja, vilka material eller produkter anvindes? Kéanner ni till hur materialet
kvalitetssdkrades?

Tré, tegel, betongkross, Kvalitetssidkring genom byggorganisation.

Epic Malmo, manga projekt 1 Képenhamn med.

Aterbrukad betong i tillverkning av nytt golvmaterial, gamla fonsterramar till
invindigt fasadytskikt, pet-flaskor till l[judabsorberande duk.

Kabelstegar, undertaksplattor, sanitetsporslin.

Metall, stalprodukter. Osdker pa kvalitetsklassning, men testats pa samma sétt
som vanligt stal.

Kolla in CCBuild.

Vid renovering av éldre byggnader och antikvariska krav stéllts, pa att
ateranvénda befintligt trimaterial.

Massor, genom provtagning for att klassificera dessa for att fa godként av
milj6forvaltning.

Inredning av olika slag. Se www.ccbuild.se - Centrum for cirkulédrt byggande, ett
projekt som haft IVL som projektledare och som involverad hela kedjan fran
fastighetségare till aterbruksaktor och hyresgést.

Hanvisar till danska Lendagers projekt, enligt dem har de kvalitetssékrat tex
betongen innan de atervunnit den till ny betong. De har anvint
atervunnen/recirkulerad betong, tegel, fasadpaneler 1 trd, fonster, mm.
Atervunnet material finns i manga av produkterna som vi kdper in i byggprojekt.
Vi har dven jobbat med aterbruk, delvis vid renovering, men det &r inte alltid som
produkter omfattas krav pa kvalitetssékring, ex. koksinredning, dorrar, interior.
Tegel via materialleverantor.

Tegel, betong, asfalt, trd, metall.

Tegel i nybyggnation.

Tegel. Ne;.

Tegel. Vet inte hur det kvalitetssékrades.

Tegel, som kvalitetssdkrades 1 Danmark genom olika tester.

Material for interiorer. Kolla efter mer info pa CCbuild.

Tegel. Testat och CE markt av Gamle mursten i Danmark.

Dorrar, glaspartier, akustikplattor och andra interidra material. Se www.ccbuild.se
for mer information om flera projekt.

Tegel. Ne;j.

Ett antal projekt kopplat till dtervinning av gips.
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- ROCKWOOL ir den enda stenullsproducenten som tar tillbaka och atervinner
stenull till helt nya produkter. Processen sker i ndra samverkan med
atervinningsentreprenorer (Ragn-Sells, Suez och Stena recycling) vilket dr en del
av framgéangsfaktorn. Dvs att tydliggora rollerna och kunna fa sparbarhet i
materialet. Materialet kvalitetssékras pd dtervinningsanldggningen dér det
sorteras, kontrolleras och administreras. Skickas sedan till fabriken for att sméltas
ner till helt nya produkter av samma hoga kvalitet.

- Gips.

- Vi krossar restbetong fran var produktion av fabriksbetong och later sedan den
krossade betongen ersétta 5 % av ballasten i var produktion av ny betong.

- Losullsisolering "ISOVER Kretsull" tillverkat av SBI Svenljunga,
tredjepartskontrollerat av Rise insamlat glasullsspill fran Prefab-industrin.

- Vi levererar kontinuerligt produkter med atervunnet material (post-consumer eller
post installation) t ex textilgarn av 100% atervunnen polyamid, atervunnen kalk
som fyllmedel i1 baksidor pé texilgolv, atervunnen PVB fran bilrutor, atervunnet
installationsspill fran PVC-golv (1ag andel) och dtervunna utrivna homogena
plastgolv (i dagslédget mycket liten andel), atervunnen ek i nya parkettgolv (i
dagsliget endast enstaka pilotprojekt)

- Béde ja och nej, men vi har mycket att ldra frdn anldggningsbranschen dér
atervinning av asfalt dr véldigt langt kommen och det finns till och med nya
beldggningar med 100% ateranvént material. En bransch med stora ekonomiska
incitament (bitumen) men ocksa med myndigheter som kravstéllare 1 Trafikverket
och kommuner som stimulerar ett cirkulért tank!

- PEH-r6r mals ned och producerar nya ror, med lagre hallfasthetsklasser

Byggforetag

Anvinder ni er av dtervunna, aterbrukade eller ateranvdnda byggprodukter och material i

nyproduktion?
Ja. 67%
Nej. 33%

Om ja, hur arbetar ni med kvalitetssédkring kopplat till recirkulerade produkter?

Provtagning av fororeningsinnehall i massor.

Vi bor arbeta branschgemensamt, och ta hjdlp av Rise m fl for att kvalitetsklassa
material. Skanska bor anvénda Skanska Teknik for att avgora erforderlig
kvalitetsklass/niva for en viss anvindning/ visst projekt.

Via materialleverantor.

Om nej, varfor inte? Tror ni att ni kommer att géra det inom de nérmaste tvéa aren?

Vi tror vi kommer anvidnda atervunnet material vid nybyggnation de ndrmsta aren.
Det har inte riktigt fatt fart 4n i var organisation. Vi arbetar med att visa pa goda exempel
och pa sa vis uppmuntra till att anvinda aterbrukat, eller att sjdlva aterbruka dverblivet
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byggmaterial men det ar svart. Tillgdng, garantier dar det de &r oroliga for och kunskap ar
det som saknas.

"Byggforetagen ér en branschorganisation som inte utfor byggande.

Vi forvaltar daremot ""Resurs- och avfallsriktlinjer for byggande och rivning"" en
branschgemensam kunskapsbas som funnits sedan 2007 och som hélls uppdaterad utifrén
utveckling och omvérld."

Ja vi har pabdrjat arbetet, men allt borjar med var bestéllares krav och om de avser att
bygga med aterbruksmaterial. Anvéndningen av storre méngder aterbruksmaterial bygger
pa att en byggnad designas fran borjan till att anvinda aterbrukat material. En
byggentreprendr kan ha svart att ta in dterbrukat om det inte ar planerat for tidigt 1
processen.

I begransad omfattning men jag ser att detta kommer 6ka markant Gver tid.

Ja, det tror jag absolut.

Ar en 6kad anviindning av atervunna, ateranvinda eller dterbrukade byggprodukter och
material med i ert hallbarhetsarbete/affarsplan/strategiskt arbete/fardplan/road map?

Ja. 100%
Nej. 0%

Om ja, vad hindrar er frén att gd vidare i ert hdllbarhetsarbete?

Juridiska frdgor gillande dgandeskap av material samt garantier.

Finns inga rutiner. Vi ér inte specialiserade pa att riva byggnader.

Det behovs ett 6kat engagemang frén politik och byggherrar.

Det pagar for fullt men vi behover framforallt kraven frén bestédllarna /byggherrarna och
en tydlig samverkan i projektet for 6kad anvindning av aterbrukat material.
Materialdtervinning av spill frdn byggarbetsplatsen har vi helt andra mojligheter att sjdlva
styra at ritt hall.

Vi jobbar kontinuerligt med detta. Svérigheter ar att jungfruligt material ar for billigt,
end-of-waste kriterierna (lagstiftning m.m.) gor att det bromsar producenterna fran att
plocka in mer icke jungfruligt material. For aterbruk ar det mycket styrning/tryck fran
bestillarsidan som saknas, men dven kvalitetskontroll. Aterbruk kriver ett annat
forfarande 1 planeringsprocessen av byggprojekt.

Vi ldr oss nu frdn piloter och ser vikten av att hitta en kvalitetssikrad process som tar
vara pa foretagets styrkor och resulterar i att vi kan matcha efterfragan och utbud.
Lagar och myndighetsbeslut.

Inte tillrdcklig tillgdng pd material.

Icke uppbyggd logistik/databas.

Icke fardigutvecklad metodik for kvalitetssdkring.

Délig ekonomi (for dyrt) jamfort med jungfruliga material.

Kunskap.

Kundkrav.

Digitala verktyg utbud/efterfraga cad/kalkyl/tillganglighet.

Logistiklosningar.

Om nej, vilken tidshorisont ser ni for att starta upp héllbarhetsarbetet?
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 Arni intresserade av en branschgemensam lagerhéllning och ett gemensamt
logistiksystem for recirkulerat material (exempelvis en digital marknadsplats)?

Ja. 92%
Nej. 8%

Om ja, vem skulle vara lamplig att ansvara for ett sddant system?

Tillverkare. 8%

Atervinningsforetag. 33%

Annan: 59%
- Olika.

- Troligen en ny nisch som utvecklas ur befintliga aterbruksaktorer. Se
affarssystem och inventeringsapp pa www.ccbuild.se.
- Rise ihop med ovanstéende bolag.

* En forutséttning for att kunna kvalitetssékra recirkulerat material &r att det ar rent, dvs.
fritt frdn andra avfallsfraktioner samt hilso- och miljofarliga &mnen, vilket gor sortering
av avfall ett prioriterat omrade for att 6ka materialrecirkulering. Vilka dr de frémsta
hindren for er nir det giller att 6ka sortering av avfall vid nyproduktion? (Max tre svar.)

Tidsbrist. 42%

Platsbrist. 50%

Ekonomiskt ohéllbart. 25%

Otillriacklig kunskap om sortering. 25%

Sammansatta produkter som &r svéra att separera/sortera. 67%

Annan: 8%
- Incitament att foréindra beteende.

* Vet NI vilka kvalitetskrav NI ska stdlla pa dteranvint, dtervunnet eller aterbrukat

material? (Max ett svar.)

Ja, jag som bestillare stdller “egna” krav. 17%
Ja, CE-mérkning géller. 8%
Nej, sdljaren av materialet ansvarar for produktens kvalitet och garanti. 75%

* Anser ni att det saknas verktyg eller metoder med avseende pa kvalitetssékring av
recirkulerat material?

Ja. 100%
Nej. 0%

Om ja, vilken typ av verktyg eller metoder tror ni skulle vara ett nésta steg 1 utvecklingen
for att underldtta kvalitetssdkring av rivningsmaterial (Max 3 svar)

Branschgemensamma standarder, normer eller garantier gillande
kvalitetssdkring specifikt for recirkulerat material (som tar hdnsyn till 83%

“aldrandet”).
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Forbittrade verktyg for materialinventering vid rivning. 33%
Metoder for provtagning och analys for att kvalitetssdkra bygg- och 25%
rivningsavfall.
Nationell databas 6ver inbyggda material i nyproduktioner. 25%
Planeringsverktyg for rivning/demontering och kvalitetssikring av inbyggt 259
material redan i1 projekteringen.
Produktutveckling for att 6ka mojligheten till demontering av produkter och 33%
material infor dteranvindning.
Annan:
- Nationell databas med material tillgéngliga for atervinning, klassade i
olika kvalitetsklasser. 17%
- Tydligare byggherreansvar att logga ev garantier, produktinfo mm, och
att 1 detta 6verldmnas i samband med rivningsplan sa att det blir léttare
med spérbarhet.
Fastighetsbolag/bestallare/kommuner
Stéller ni krav pa anvéndande av recirkulerade byggprodukter och material i
nyproduktion?
Ja 18%
Nej 82%

Om ja, hur arbetar ni med kvalitetssédkring kopplat till recirkulerade produkter?

Process under utveckling. Fortfarande en oklar utmaning. Vi 6nskar att
byggentreprendren har en kvalitetssékringsprocess.

Vi foredrar att anvéinda material som kvalitetssikrats av materialleverantéren. Om det
inte gér att fa fatt i sadant material sa kvalitetssékrar vi det sjdlva, genom kontroll av
uppgifter om byggvaran.

CCBuild.

Om nej, varfor inte? Tror ni att ni kommer att géra det inom de nidrmaste tva aren?

Det ér just kvalitetssdkringen tillsammans med att det 1 dagsldget inte dr ekonomiskt
fordelaktigt. Vi dr pa den bollen redan nu och kommer kravstélla inom tva ar.

Vi dr med i ett projekt ddr vi har som ett av malen att gora det.

Det finns for manga fragetecken kring olika ansvarsfragor kvar juridiska frdgor samt att
det ekonomiskt &n sa ldnge ej varit relevant.

Vi stéller inte krav, men har direktavtal med vissa leverantorer som ger oss cirkulerat
material. Det kommer tydligare krav.

Certifieringssystem kan underlétta uppfoljning och kravstillning.

Ja det vill vi verkligen. Vi 6nskar kunna gora detta och har nu satt upp som mal att
komma igang med detta.
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Ar en 6kad anviindning av atervunna, dteranvinda eller terbrukade byggprodukter och

material med 1 ert hallbarhetsarbete/affarsplan/strategiskt arbete/fardplan/road map?

Ja.

100%

Nej.

0%

Om ja, ser ni ndgra hinder med att ga vidare i ert hallbarhetsarbete?
Det behdvs en enkel process for samtliga aktorer 1 kedjan samt kvaliteten behovs
valideras.

Ovilja frdn byggentreprendrer pga ekonomiska incitament att anvdnda sa mkt nytt (som
ar dyrare) material som mojligt (som ibland dessutom sker i det dolda i form av kick

backs).
Nej.
Inom koncernen gemensamt arbete.

Ja, tillgdng pd méangd material forsvarar, liksom vér egna ldnk i kedjan som inte @n ar helt
tydlig internt kring hur vi sjilva ska ha en process dér vi delvis dr var egna materialdepa.
Vara fastigheter dr var materialdepa. Vi behover demontera i hogre grad, bygga in hogre
flexibilitet i1 fastigheterna liksom ha kalkyler som funkar for andra material &n de som ar

kinda.
Ja, vi behover fa hjalp med vilka material vi kan kravstélla pa.

Ja vi behdver fungerande system ddr man jobbar med cirkulerade material. Vi vill kunna

kopa och sélja material pé ett kvalitetssdkrat sitt.
Om nej, vilken tidshorisont ser ni for att starta upp héllbarhetsarbetet?

Vet NI vilka kvalitetskrav NI ska stdlla pa ateranvént, atervunnet eller aterbrukat
material? (Max ett svar.)

Ja, jag som bestillare stdller “egna” krav. 36%
Ja, CE-mérkning géller. 9%
Nej, sdljaren av materialet ansvarar for produktens kvalitet och garanti. 55%
Ar ni intresserade av en branschgemensam lagerhéllning och ett gemensamt
logistiksystem for recirkulerat material (exempelvis en digital marknadsplats)?
Ja. 91%
Nej. 9%
Om ja, vem skulle vara lamplig att ansvara for ett sadant system? (Max ett svar.)
Tillverkare. 18%
Atervinningsforetag. 64%
Annan: 9%
- Branschen gemensamt
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Forskning/Akademi

Anser ni att det idag finns ett tillrickligt underlag for att aktorer inom byggbranschen ska

kunna erbjuda kvalitetssékrade recirkulerat material?

Ja. 40%

Ne;j. 60%
Om nej, vad anser ni saknas? (Max tre svar.)

Underlag till kravstdllning i form av branschgemensamma standarder, normer

eller garantier géllande kvalitetssdkring kopplat specifikt till recirkulerat 33%

material (som tar hinsyn till materialens “dldrande”).

Forbittrade verktyg for inventering vid rivning. 33%

Metoder for provtagning och analys for att kvalitetssdkra bygg- och 67%

rivningsavfall.

Nationell databas 6ver inbyggda material i nyproduktioner. 67%

Planeringsunderlag infor rivning/demontering och kvalitetssékring redan

. : : 67%
under projektering av nyproduktion.

Produktutveckling for att ta fram produkter som tilldter demontering utan att

. 33%
skada komponenten eller materialet.

Annan. 0%
Anser ni att konstruktorer och arkitekter efter examen har tillrdcklig kunskap om
anvindning av recirkulerat material?

Ja 0%

Nej 100%

Om nej, vad krivs for att utveckla denna kompetens?
Nya metoder for att verifiera kvalitet 1 brist pa informationsstod.

Forsknings- och utbildningsinsatser. Gemensamma branschovergripande plattformar.
Forstéelse for att information = kvalitet. Framfor allt behovs ett fungerande digitalt

informationsflode som foljer produkten dver hela dess livstid, frdn projektering till

demontering och aterbruk.

Ingér kunskap om recirkulerat material i konstruktors- eller arkitektutbildningarna idag?

Ja

0%

Nej

100%

Om nej, kommer mojligheten att dppnas upp inom den narmaste tiden?
Ja
Ja
Ja
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* Finns det material som utifrén ett hillbarhetsperspektiv inte &r aktuella for
kvalitetssdkring, dvs som man bor undvika eller forsoka hitta ersdttande material for i
nyproduktion? Varfor?

- Ja om de innehaller farliga @mnen bor de istéllet hanteras som farligt avfall. Material med
hogt slitage eller som inte moéter funktionskrav eller krav pa innemiljo bor tex istéllet
materialdtervinnas.

- Overlag ir éldre produkter som saknar identitet och produktinformation vanskliga att
anvéanda. Det finns "viktiga artal" att ta hdnsyn till for olika produktkategorier tex ej
anvéanda fonster som &r fran 1980-talet eller dldre pga. bly i fog.

* Hur kan ni i er roll frimja anvédndandet och kvalitetssdkringen av recirkulerat material?

- Genom kompetenshojning, sprida goda exempel, utarbeta metoder for att bedéma vad
som &r bast ur hallbarhetssynpunkt!

- Fortsétta utveckla system och verktyg.

- Ta fram branschgemensamma kvalitetskriterier.

- Fortsitta utveckling av digitala informationsflode, kvalitetssdkringssystem, fortsdtta
utveckla centrum for cirkulért byggande som informationshub och marknadsplattform.

Tillverkare

« Vilka produkter tillverkar ni?

- Aterforsiljare av tegel.

- Gips, mineralull, Leca och betong.

- isolering och undertak av mineralull (stenull).

- Stenullsisolering.

- Akustikprodukter.

- Mineralull.

- Fonster.

- Fabriksbetong.

- Thuvudsak mineralull.

- Mindre konstruktioner.

- Alla typer av golvbeldggning och tunga viggprodukter forutom sten/keramik
- Betongprodukter (betongpannor, marksten, prefabricerade betongelement).
- Gipsskivor.

- Stélprofiler.

- Fonster, dorrar, glaspartier och inredningssnickerier.

- Stélprodukter for littbyggnadsteknik.

- Tegel.

- Mineralull.

* Anvénder ni 1 nuldget recirkulerat material 1 er tillverkning? (Max ett svar.)

\ Ja, endast spillmaterial fran nyproduktion. | 32% \
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Ja, bade spillmaterial frdn nyproduktion och recirkulerat material fran rivning. | 32%
Ja, endast recirkulerat material frin rivning. 5%
Nej. 32%

Om ja, vad ar er strategi for att kvalitetssdkra materialet?

Naér vi tillfor returgips i produktion blir resultatet en ny skiva med samma
kvalitetsbedomning som for skivor i jungfruligt material vilket &r kopplat till en standard
SS-EN 520:2004+A1:2009. Aterbruk av gipsskivor har vi ingen erfarenhet av.

Material som limnas, kontrolleras av insamlande dtervinningsforetag i forsta steg.
Container hanteras pa byggplats sa att endast stenull 1dmnas. Last container eller liknande
16sning.

Materialet kontrolleras visuellt vid mottagande vid fabrik.

Materialet mals sedan, briketter tillverkas, och gar in i ugn som delkomponent av ny
smdlta, dir alla eventuella organiska delar branns bort, som en naturlig del av processen
(ca 1500°C).

Nya mineralullsprodukter &r 100% bakteriologiskt rena. oavsett om recirkulerat material
ingatt eller e;.

Nyckeln ar att tydliggora rollerna i projektet och lata alla gora det de &r bist pa. Vi vill
producera stenull och avfallsentreprendrerna vill hantera och atervinna avfall/resurser.
Strategin &r att den kund som koper stenull far anvinda atervinningsservicen kopplad till
vart foretag. Dérefter gor kunden/entreprendren affaren med avfallsentreprendren enligt
var process. Det dr ddrmed avfallsentreprendren som samlar in, sorterar, kontrollerar och
administrerar materialet. Det ger hog kvalitet pa processen och kvalitetssdkring samt
sparbarhet.

Regelbunden glasanalys.

Enligt standarden &r det ok att byta ut 5 % av ballasten till krossad betong nidr man vet
varifran den kommer, sa materialet ar alltsa kvalitetssikrat.

Vi stiller bland annat krav pa renhet och anpassar recepturen efter det recirkulerade
materialet.

Intern kontroll av tekniska egenskaper och kemiskt innehéll samt 3:e parts bedomning av
alla vara ravaror (inklusive atervunna). I dagsldget stiller vi samma krav pa atervunnet
material som pa jungfruligt, men detta innebdr samtidigt en stark begransning pa var
mdjlighet att fa tag pa stora volymer dtervunnet material. Det krdvs en diskussion och ett
regelverk kring vilka krav pa kemiskt innehall som man ska stélla pd atervunnet material.
Ar det optimalt att stilla samma krav pa dtervunnen rivara som pa jungfrulig? Var hittar
man den bésta avvigningen mellan att spara pa jordens resurser/minska klimatutslapp
och kemiska risker?

Endast ta in material fran vara egna kunder samt en frekvent provning av inkommande
material.

Vi f6ljer de branschkrav som stélls i form av, certifieringar, typgodkdnnande och tredje
parts bedomningar. samt &r kvalificerad i ISO 9001 o 14001.

Underleverantor av stdl kvalitetssékrar atervunnet material 1 rdmaterialet. Returmaterial:
Europrofil erbjuder kunderna moéjlighet att returnera dverblivet material. Nar materialet
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kommer till oss inspekteras det och sorteras 1 saddant som kan ga in pé lager och sadant
som ska till atervinning. Kunden far betalt/avdrag pé faktura for virdet minus
hanteringskostnad.

Noggrann sortering vid kéllan samt efterfoljande kvalitetskontroll i dubbla led.

Om nej, varfor inte? (Max tre svar.)

Otillracklig tillgdng pé relevant material. 25%
Jungfruligt material &r billigare. 13%
Geografiska hinder kopplat till logistik och transport. 13%
Problem kopplat till kvalitetssikring. 75%
Intresse frin kund saknas. 13%
Intresse frdn vir/min organisation saknas. 0%

Otydlig juridisk ansvarsfordelning géllande garanti. 25%
Annan. 0%

Ar en 6kad anvindning av recirkulerat material med i ert hallbarhetsarbete/affirsplan/
strategiskt arbete/fardplan/road map?

Ja 84%
Nej 16%

Om ja, ser ni nagra hinder med att ga vidare 1 ert héllbarhetsarbete?

Efterfragan pa material som passar att dterbruka.

Naturligtvis ér tillgdng pa returmaterial en fraga.

Logistiska problem och dértill knutna kostnader for att f4 anvanda produkter till fabrik
med briketteringsanlédggning.

Slutkund ska betala kostnadsskillnad for att material ska tas till fabrik (Recycle) istéllet
for deponi.

Kostnaden kommer att 6ka samtidigt som priser gar ner. Hur finansiera den
extrainvestering som kravs?

En del.

Behover forsta vilken spelare pd marknaden som skall ta denna rollen.

Tillgang till material med ratt krav.

Kvalitetssékring.

Myndighetsregler som forsvarar klassning av restbetong som en produkt och inte ett
avfall.

Nej, ett utvecklingsprojekt pagér for att utdka var kapacitet och vi bedomer att vi kommer
kunna ta emot storre volymer fran marknaden under 2023, sa dven rivningsspill.
Manga hinder tyvérr som tidigare har ndmnts.

Ja. Vi har erfarenhet, teknik och idéer om hur vi skulle kunna 6ka &tervinningen
ytterligare, men det krdvs stora investeringar i teknik (identifiering, rening, logistik etc)
for att kunna ta detta steg. For att vi ska motiveras att gora det sa maste marknaden (inkl
de miljobedomningssystem som styr mycket av kravstdllandet i Sverige) tydligt visa att
man vardesatter atervunnet material i nya produkter. S4 &r tyvérr inte fallet idag.
Framst lagerkostnader och transportkostnader.

Nej.

Utmaningar finns i flera omraden sdsom lagstiftning, infrastruktur, kvalitetssékring etc.
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aterbruk)?
Ja 59%
Nej 41%
Atervinningsféretag

Om nej, vilken tidshorisont ser ni for att starta upp hallbarhetsarbetet?

Vi ér en stor koncern dér vi verkar pa olika mogna marknader men innan éret &r slut ska

vi ha var strategi klar.
Svarbedomt utifran garantifragan.

Finns det mgjlighet att anpassa er produkt for att mojliggora kvalitetssékring infor

atervinning eller aterbruk i framtiden? Exempelvis genom att forenkla nedmontering eller

infora en markning av produkten (fysiskt eller digitalt i en databas).

Ja

89%

Nej

11%

Om ja, erbjuder ni nagot projekteringsstdd for att exempelvis minimera spill eller

sakerstdlla en hallbar demontering (for att mojliggora framtida dteranvindning eller

En forutsittning for att kunna kvalitetssdkra recirkulerat material ar att det &r rent, dvs.
fritt frdn andra avfallsfraktioner samt hélso- och miljofarliga &mnen, vilket gor sortering
av avfall ett prioriterat omrade for att 0ka materialrecirkulering. Vilka ar de framsta
hindren for er nér det giller att 6ka sortering av avfall (anvinda er av selektiv rivning) vid

rivning? (Max tre svar)

For sen involvering i projektet (otillricklig planering). 40%
Tidsbrist vid utférande. 40%
Platsbrist. 20%
Inte ekonomiskt forsvarbart, ingen vinst pa att sélja vidare rivningsmaterial. 80%
Inga krav frén myndigheter eller lagar. 40%
Inga krav frén byggherre. 40%
Maénga sammansatta produkter som dr svéra att separera/sortera. 40%
Annat. 0%
Ar ni intresserade av en branschgemensam lagerhallning och ett gemensamt
logistiksystem for recirkulerat material (exempelvis en digital marknadsplats)?
Ja 100%
Nej 0%

Om ja, vem skulle vara lamplig att ansvara for ett sidant system? (Max ett svar.)

| Tillverkare. | 0% |
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Atervinningsforetag. 80%

Annan 20%

- Byggmaterials grossister

Anser ni att det saknas verktyg eller metoder med avseende pa kvalitetssakring?

Ja

100%

Nej

0%

Om ja, vilka typer av verktyg eller metoder tror ni skulle vara ett nista steg i
utvecklingen for att underlétta kvalitetssékring av rivningsmaterial? (Max tre svar.)

Forbittrade digitala verktyg for materialinventering vid rivning (kopplat till 20%

dokumentation).

Metoder for provtagning och analys for att kvalitetssidkra bygg- och 0%

rivningsavfall.

Nationell databas 6ver inbyggda material 1 nyproduktioner. 20%

Planeringsunderlag infor rivning/demontering och kvalitetssdkring av inbyggt 20%

material redan 1 projekteringen av nyproduktion.

Underlag for kravstéllning i form av reglerande standarder, normer eller

garantier gillande kvalitetssakring specifikt for recirkulerat material (som tar 60%

hénsyn till ”aldrandet”).

Produktutveckling for att 6ka mdjligheten till demontering av komponenter 20%

infor aterbruk (utan att forstora materialet).

Annan. 0%
Undersoker ni rivningsmaterials egenskaper for att sdkerstélla kvaliteten infor
ateranvandning, atervinning eller aterbruk?

Ja 80%

Nej 20%
Om nej, varfor utfor ni det inte idag? (Max tre svar.)

Det finns inte tid. 0%

Det finns inte tillrdckligt underlag for att sikerstélla kvaliteten hos materialen. | 0%

Det finns ingen marknad {or att sélja vidare det kvalitetssikrade materialet. 20%

Det dr den som bygger in materialet som bor ansvara for kvalitetssidkringen. 0%

Annan 0%

A:16



BILAGA B — DISKUSSIONSANTECKNINGAR OCH RESULTAT FRAN WORKSHOP

Uppgift B1 — SWOT-analys av branschgemensam marknadsplats

Interna
faktorer

Grupp 1
Styrkor Svagheter
Avkastning for produkt. Kraven pad CE-mirkning.
Tillgéng till billigt material. Sédkra giftfri produkt
Klimatsmart. (rivningsmaterial).

Enkelhet — allt samlat.
Mindre deponi.
Mindre transporter.

Otydlig ansvarsfordelning -
vem dr medlem?

Lonsamhet.

Teknisk support och kompetens
Logistiska problem — hur
hanteras fysiskt?

Tillgang och efterfrdgan -
utbud av material som inte gér
att sdlja.

Rivningsmaterial kanske ej nar
upp till prestandakrav.
Byggprocessen kraver
forandring.

Riskspridning — otydligt
producentansvar.

Externa
faktorer

Mojligheter

Agenda 45, EU:s
héllbarhetsmél ger incitament.
Bittre utnyttjande av resurser.
Ny malgrupp som dr mer
medveten om hallbarhetskrav.
Lagre materialkostnader.
Okad samhillsnytta.
Mojlighet till att utveckla
byggprocessen nationellt och
internationellt (6kad
effektivitet).

Hot

Lagstiftningen hénger inte med i
utvecklingen.

Konflikter med BBR.

Risk med att bygga in
rivningsmaterial.

Ingen 16nsamhet - jungfruligt
material kontra recirkulerat.
Leverantdrer utomlands inte
med 1 utvecklingen.

Tillgéng pa skrot minskar
Minskade marknadsandelar for
atervinningsforetag.
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Grupp 2

Styrkor

Materialkunskapen for vad som
gér att dteranvédnda finns hos
byggentreprendren.

Alla aktorer skulle kunna
samlas.

Samtliga kompetenser i
virdekedjan finns for att skapa
en marknadsplats. Samverkan

Svagheter
Byggmaterialet som ska
anvindas uppstar lokalt. Vid
ateranvéndning av mindre
volymer som dr geografiskt
utspridda kan det vara svért att
f4 réitt volym och rétt kvalitet 1
ratt tid till aktuellt projekt.
Arkitekterna behover 12 tillgang

Interna krdvs for utveckling. till marknadsplatsen.
faktorer Byggbranschen finns nationellt, Saknar standardiserade matt pa
regionalt, lokalt men skulle produkter.
kunna utveckla och dra nytta av Konservativ bransch som inte
detta genom att koppla samman kommit langt avseende
tillgang och efterfragan. digitaliseringen. Kultur av
Vi kan skapa attraktiva relationer, "sa har vi alltid
byggprojekt som &r en gjort”.
blandning av dteranvinda Dagens forutsittningar for
produkter med estetiska ateranvandning kraver
avvikelser, format. framforhéllning.
Mojligheter Hot
Den storsta delen ér att klimatet I dag saknas ekonomiska
och vart stt att se pa vara incitament.
resurser dr inte gangbart. Miljolagstiftningen. Ex.
Finns en 6kad digitalisering. schakter dar berget vi fatt vid
Plattformen finns. sprangning anses enligt
Externa . . - e .
faktorer Finns ett 6kat behov och vilja miljolagen som avfall/deponi.

att leva héllbart.

Hallbara trenden finns och
skulle kunna utnyttjas.

Finns en outnyttjad potential att
tjdna pengar da virdet av
materialet finns.

Att definiera produkter och
kvalitetssdkra den. Hur kan vi
sdkerstdlla tryggheten av en
ateranvind produkt.
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Grupp 3

Styrkor

Medvetenheten om
problematiken &r stor nu, stort
driv bland alla aktorer.

Stor vilja!

Trots alla problem é&r det en
framtidslosning, men krévs

Svagheter
Ekonomi, dalig 16nsamhet
Ingen vill betala.
Det krdvs en 6kad forstielse for
att en fordndring kommer att
kosta mer.
Vad vill och 6nskar

paverkar branschen att vilja och
kunna arbeta med cirkuldra
floden.

Trendigt med héallbarhet.

g;l:fi:ei engagemang, tid och tdlamod. bestéllare/byggherre? Inte
Vi VILL driva det gemensamt. jattestort intresse fran det hallet,
Konsumenterna engagerade. an.
Standard behdvs och en Det saknas incitament {for
standard hade underléttat. producenter att ta in spill.
Ateranviindning av produkter
begrinsas av
kvalitetssdkring/krav.
Mojligheter Hot
Hallbarhetsparametrar som styr Lagar och regler uppmanar inte
mer dn ekonomi i projekten. till fordndring.
(onskvirt) Avfallsforordning behdver
Efterfrigan pa hallbara fornyas, omarbetas (exempelvis
investeringar okar, fran banker om betong har klassats som
osv. avfall).
E Medvetenhet i samhéllet kan Vart ekonomiska system som
xterna . o . .
faktorer bli en styrande faktor som bygger pa (ekonomisk) tillvéxt

ar ett hot.

Det stills for hoga krav pa
ateranvédnda produkter (ex.
tegel). Kvalitetskraven maste
sdnkas. Olika nivder av
kvalitetsklasser ar ett forslag.
For billigt att nyproducera
produkter.

Uppgift B2 — Vardekedjans bidrag till 6kad efterfragan pa recirkulerat material

Grupp 1

Stat och kommun

o Stilla krav pa anvéndning av recirkulerat material.
* Ta storre ansvar fOr att ta vara pa rivningsmaterial.
e Skapa lagstiftning som stottar aterbruk.

* Krav via miljocertifierade byggnader.

» Skapa regelverk for riskfordelning och kvalitetssékring.
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Rivningsentreprendrer
* Teknik som inte forstor material, mdjliggor ateranvindning.
Tillverkare av byggmaterial

* Konstruktioner som mojliggér demontering.

* Sparbarhet hos material och produkter (bedoma aterbrukbarhet).

* BedOma prestanda hos rivningsmaterial.

e Utforma alternativa produkter med samma egenskaper som de ordinarie, men som gar att
demontera.

Atervinningsforetag

* Rent och helt - forvaras pé korrekt sétt.
» Effektivisera transporter.
* Prisséttning kopplat till renhet.

Konsulter (Arkitekter, konstruktorer)

* Konstruktioner som mojliggér demontering.
e Rita in material utifran vad som finns att aterbruka, ex fasader kan ofta ateranvéndas.

Fastighetsbolag och byggherrar

» Stilla krav pé anvindning av recirkulerat material.
* Ta storre ansvar for att ta vara pa rivningsmaterial.

Byggentreprendrer

» Andrade kdpménster.
+  Okad kompetens hos inkdp.

Grupp 2
Tillverkare av byggmaterial

» Skapa mojlighet till lagerhéllning av skrymmande material.
Atervinningsforetag

* Handlar om att lagerhalla, logistik och 1 dialog med rivning, kvalitetssédkra och
tillhandahalla pd marknaden.

* Handlar om lokalisering av sin verksamhet for att omhédnderta produkterna till den nya
marknaden och fa till flodena ex. platsbrist.

* Vikan radgiva och konsultera for att styra flodena rétt.

Grupp 3

Stat och kommun

o Stilla krav i upphandlingar pé hur stor del som ska vara recirkulerat material.
* Poidngsystem for recirkulerade produkter.
o Stilla krav pa rivningsentreprendren, for att frdmja ateranvéndning.
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* Se dver avfallsforordningen
Rivningsentreprendrer

e Utarbeta system for rivning.
» Uppritta en bruttolista

Tillverkare av byggmaterial
* Ska kunna ta tillbaka skadat material, eller spill, for atervinning.
Atervinningsforetag

* Informera om vilka varor ni har. Hitta motsvarigheten till nya produkter: visa pa likheter
och skillnader.

» Sokbar portal, marknadsforing.

* Varierad prissittning beroende pa hur sorterat det dr = marknadsfora det battre, informera
kunderna om att det faktiskt kan bli billigare for dem.

Fastighetsbolag och byggherrar

* Kravstilla (rymmer en massa krav).
* Vid ombyggnation: ha ett enkelt sétt att informera om vilka produkter finns.

Byggentreprendrer

e Tiénka till under projektering: design for deconstruction. Loggbok for att veta vad man
byggt in och var det dr inbyggt.
* Svart att veta vilka material/produkter som finns att tillgd framat.

Uppgift B3 — Tre fragor om kvalitetssakring av ateranvandbara byggmaterial

1) Vem i Sverige ska i forsta hand driva arbetet med att ta fram en branschgemensam standard
for ateranvdnda byggprodukter?

Boverket

SIS (Svenska Insitutet for standarder)
Byggforetagen (f.d. Sveriges Byggindustrier)
Atervinningsindustrierna (branschorganisation)
Annat forslag

— O (N |W

Om du fyllde 1 "annat forslag" pa tidigare frdga, ange hiar vem:

* Boverket

» Kovalitetssdkringen skall ligga dar kompetensen och erfarenheten ar storst.

* Byggforetagen driver mdjligen men att det behdver vara en tredjepart som star utanfor
ev. branschintressen vilka skulle kunna styra mer eller mindre fordelaktigt, (SIS?)

2) Vad krévs for att {4 igang arbetet med en branschgemensam standard?
e Att vi startar nu.
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Lagstiftning.

Prioritet om att denna standard &r nddviandig utifran ett samhills- och
konsumentperspektiv.

Visioner och beslutsamhet.

Politisk vilja. Lagstiftaren talar om cirkuldr ekonomi och behover ta taktpinnen for hur
det kan forverkligas i1 praktiken tillsammans med aktérerna i branschen.

Tror att fastighetsbestillare behover efterfrdga det. Kanske att man skulle gé ihop 1
viardekedjan genom hallbarhetsagendan.

Engagemang och forankring av langsiktigt hallbarhetsarbete.

Lagindringar och nyténk frén alla.

En 6kad acceptans for atervinning av produkter.

En gemensam vilja att skapa en forandring.

Att samtliga involverade ar prestigeldsa. Kostnader och intdkter kommer samtliga parter
till del.

Att ndgon sitter sig i forarsétet och driver fragan.

Engagemang fran relevanta aktorer, fler 4n en intressent per bransch dr delaktig for att fa
bredare perspektiv och idéer/angreppsitt. Troligen en storre efterfragan for att vara
padrivande 1 att arbetet fortgar och komma fram till resultat.

3) Vilka unika kvalitetskrav bor stillas pa ateranvénda byggprodukter? Utover de kvalitetskrav
som finns for nyproducerad vara.

Vet ej.

Kemiskt innehéll. Kvalitetskrav som har béring pa produkten.

Uppfyllelse av DOP enligt CE-mirkningskraven samt "renhet” for att undvika risk att
bygga in problem 1 konstruktionen.

Teknisk specifikation och livsldngd. Specificera vad materialet far anvindas till, tex
mdjlighet att klassa material till lagre kvalitetsklasser. Kemiskt innehall.

Utover krav pa nya? Ar vil snarare exempelvis anpassning av att kvalitet kan variera mer
an for nya om man uppfyller alla krav som stills pd funktion?

Lagsta niva for innehall av farliga &mnen och teknisk livslangd.

Kvarvarande teknisk livsldngd.

Att de har ldgre COz-avtryck an motsvarande ny produkt.

Tekniska egenskaper for aktuellt syfte. Olika beddmningsnivaer av kvalitet sa att produkt
som inte uppfyller kvalitetskrav for nyproducerad vara kan anvindas i viss utstrackning
dér det kanske inte kridvs samma kvalitetskrav i aktuellt anvéindningsomréde.
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